STAROSTA WEJHEROWSKI

84-200 Wejherowo ul. 3-Maja 4 el 57294 00, fax 57294 02 e-mail: Starostswo@powial wefherowo pl

Wejherowo, dnia 25 czerwea 2012 ¢.
sa wrotnyn dowodem dorgezenia
08.6222.1.2011.A8

DECYZJA NRr 0S-246 /2012
POZWOLENIE ZINTEGROWANE

Na podstawie art. 181, ust. 1, art. 182, art.. 183 nst 1, arl. 184 ust. 1, art, 188, art. 193 nst. 2, art. 207 wst. 1,
art, 202, art. 204, art. 211, art. 378 ust 1 wtawy 3 dnia 27 kwietnia 2001 1. Prawe ochrony frodowiska
Dz U. 52008 r. Nr 25, pos. 150 ze sprianami); ustawy 5 dwia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. 5 2010 .
Nr 185 poy. 1243); ustawy  dnia 18 lipea 2001 1. Prawo wodne (D3, U, & 2012 ». oz 143); ustawy 5 dnia 20 kwietnia
2004 1. o substanegjach subosaiacyeh warstg ogonowq (Dz. U. 5 2004 r. Nr 121 pox. 1263); ustawy = dwia 17 lipca
2009 . o systemie saryadzania emisjami gaxow cigplarnianyeh i innych substangii (Dz, U. = 2009 r. Nr 130, poz. 1070);
rosporsadenia Ministra Srodowiska 3 dvia 26 lipea 2002 1. w sprawic rodzajéw instalagi mogacych powodowal nacspe
RaniecRysyexenic. poszexegilnych elementd proyrodnicsych albo Srodowisha Jako calosi Dz U. 5 2002 . Nr 122,
P03 1055); rogporsadsenia Ministra Srodowiska % dnia 3 marca 2008 1. 1 sprawie dopiszezalnych posioméw niektérych
substangi w powietrsy (D U. z 2008 r. Nr 47, poz. 281); rosporzadsenia Ministra Srodowiska % dnia 26 stycznia
2070 7. w sprawie wartosei odniesienia dla niekidrych substangi w powietrsn (Ds, U. 22010 r. Nr 16, pos. 87); rogporzg-
dzentem Ministra Srodowiska 3 dnia 4 listopada 2008 1. w sprawic wymagas w akresie prowadsenia pomiariw wielkosei
eniigji oraz, pomiariw Hosci pobranej wody (Ds. U, % 2008 . Nr 206, pog. 1291); roxporzadsenien Ministra Srodowiska
3 dnia 22 kwietnia 2011 1. w sprawie standardsn emigyinyeh 3 instalogi (D, U, 5 2011 r. Ni 95, Pox: 558); rozporsqdze-
nia Ministra Srodowiska 3 duia 24 lipea 2006 1. w sprawie warunkéw, Jakie nalesy spetnic prey wprowadzanin Soiekéw do
wid lb do sdemi, orazy w sprawie substanci sxexegdlnie sskodlinyeh dla Srodowiska wodego (Dz. U. 5 2006 r. N 137,
oz 984); rozporzadsenia Minisira Srodowiska K duia 14 lipca 2006 1. w spranie sposobn realizacfi obowiqzkdw dostawedw
Seiekow premystowych orag warnnkéw wprowadzania Siiekdw do ursadzen kanalizacynyoh (Dz. U. 52006 r. Nr 136, pog.
964); rosporzadienia Ministra Srodowiska % dnin 9 wrsednia 2002 . w sprawie standardow jakofsi Sleby orag standarddw
Jakosii siemi (D, U. 5 2002 1. nr 165, pog, 1359); rosporsadzenia Ministra Srodowiska 3 dnia 14 cserwea 2007 1,
w sprawie dopuszezaluyeh pogiomiw hatasu w srodowisk % Ul 2 2007 r. Ni 120, poz. 826, ), rosporsadzenia Ministra
Srodowiska % dnia 27 wizesnia 2001 r. w sprawie katalogn odpadiw (D, U. £ 2007 7. ur 112, pog. 1206) oras; art. 104
7 107 Kodeksu postepowania adpinistragynego (jednolsty fekst Dy, U, %2000 1. Nr 98, poz. 1071 se spwianami),

Po rozpatrzeniu wniosku z dnia 15 lipca 2011 1. (wpl. 15.07.2011 r.), przedsigbiorstwa ,King
Oscar” Sp. z 0.0., z/s w Strzebielinku 22, 84-250 Gniewing o wydanie pozwolenia zintegrowane-
go dla instalacji do produkeji konserw rybnych o planowanej zdolnhoéci produkcyjnej 135 ton

produktéw gotowych na dobe; dzialajac z upowaznienia Starosty Wejherowskiego
ORZEKA SIE

udzieli¢ przedsigbiorstwu »King Oscat” Sp. z 0.0., z/s w Strzebielinku 22, 84-250 Gniewino
pozwolenia zintegtowanego na prowadzenie instalacji do produkcji konserw tybnych o plano-
wanej zdolnosci produkeyjnej 135 ton produktéw gotowych na dobe na terenie: Zakladu
Produkcji Konserw Rybnych »King Oscar®” w Strzebielinku 22 (dz. nr 82/16, 82/34, obt.
Strzebielinko).
Zakres pozwolenia obejmuje:

- wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza,

- wytwatzanie odpaddw i sposoby gospodarowania nimi,
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- wielko$¢ emisji halasu do $rodowiska.

OKRESLA SIE

I RODZAJ INSTALACII I WARUNKI EXSPLOATACIL

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Drzialalno$¢ prowadzona w w/w instalacji polega na produkeji konserw ryboych z surowca §wie-
zego lub mrozonego w opatciu o kilka niezaleznych linii technologicznych umozliwiajacych przepro-
wadzenie:

a) obrébki wstepnej 1 szczegdlowej sutowea,

b) umieszczania surowca w puszkach wraz z odpowiednimi dodatkami,

c) utewalenia termiczaego lub chemicznego produktéw,

d) zapakowania produktéw w opakowania transpottowe.

Podstawowym sutowcem do produkeji sg tyby morskie i slodkowodne, Najczedciej wykorzysty-
wane s sledzie, szproty, sardynki, makrele, karpie, w mniejszych ilosciach stosowane sa lososie,
dorsze oraz fladry.

1.2, Opis instalaciji i technologii

Produkcja konserw i prezerw rybnych w Zakladzie Produkeji Konserw Rybnych , King Oscar”
sklada sie z kilku powiazanych ze soba technologicznic i otganizacyjnie proceséw. W sklad produkeji
‘konserw rybaych stetylizowanych termicznie wchodzg procesy:
a) zakup, dostawa i magazynowanie sutowcedw do produkcji, w tym gléwnie ryb $wiezych i mro-
zonych,
b} przygotowanic i obtrébka wstepna surowcdw — odlodowanie, sottowanie, patroszenie, odgha-
wianie, rozmrazanie, solankowanie tyb,
¢) przygotowanie zalew 1 dodatkdw,
d) wedzenie czedci surowea w tunelu wedzarniczym,
¢) ukladanie reczne lub automatyczne uprzednio przygotowanych ryb do puszek, parowanie
czgdcl produktdw, dozowanie wezesniej praygotowanych zalew, sosdw hub oleju,
f) zamykanie puszek z wyrobami, kontrola zamknigé,
g) sterylizacja termiczna zamknietych konserw w autoklawach parowych,
h) kontrola jakodci wyrobdw gotowych, etykictowanie, znakowanie i pakowanie w opakowania
zbiorcze.

Procesy cyklu produkceyjnego prezerw rybnych sa nastepujace:

a) zakup, dostawa i magazynowanie obrobionego surowca rybnego do produkeji (w postaci tu-
szek, filetdw rybnych) oraz surowcéw do przygotowania soséw i zalew,

b) przygotowanie surowcdw rybnych — cigcle na mniejsze kawallki,

¢) przygotowanie zalew,

d) reczne napelnianie puszek surowcem rybnym i automatyczne dozowanie soséw i zalew,

e) zamykanie puszek z wyrobarod,

f) mycie 1 suszenie puszek,

g) kontrola jakosci wyrobdéw gotowych, etykietowanie, znakowanie i pakowanie w opakowania
zbiorcze.

Ponadto prowadzone s réwnolegle inne integralnie powiazane procesy technologiczne takie jak:

mycie opakowan zbiotczych i transportowych, wytwarzanie pary technologicznej w kotlowni zakla-
dowe), chlodzenie i recyrkulacja wody chlodzacej autoklawy z wykoszystaniem wody chlodzacej
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ystemie centralnego mycia oraz podczyszczanie Sciekéw technologicznych w zakladowej oczysz-
zalni sciekdw.

Zaktad Produkeji Konserw Rybnych ,,King Oscar” posiada osiem zasadniczych grap urzadzess
technologicznych (instalacja podstawowa do produkeji konserw rybaych) obejmujacych: '

a) mroZnie 1 chlodnie do magazynowania surowcdw tybnych i produktéw ubocznych;

b) zespol urzadzesi do obrébki wstepnej;

¢) linie technologiczne do produkeji konserw;

dy zespdl urzadzen do sterylizacji termiczne] konserw;

¢} pakownie;

fy linie technologiczng do produkeji prezerw tybnych;

g system centralnego mycia linii produkeyjnych i pomieszczes;

h) zespdl urzadzen do mycia opakowas transportowych — myjnia skrzys.

Na terenie Zakladu znajduja si¢ réwniez obiekty o charakterze pomocniczym w stosunku do instala-
cji podstawowej:

a) instalacja do produkcji pary technologicznej - kotlownia pary technologiczaej;

b) instalacja centralnego ogrzewania budynku gléwnego - kotlownia c.o.;

¢) instalacja do podczyszczania éciekéw technologicznych - oczyszezalnia éciekéw.

1.2.1, Zespdf mrozni i chiodni

Ryby dostarczane sa do zakladu w postaci §wiczej, schlodzonej lub w postaci mrozonej, specjali-
stycznymi samochodami cigzarowymi (TIR), wyposazonymi w nadwozia chlodnicze lub izotermicz-
ne, przystosowane do przewozu Zywnosci w temperaturze kontrolowanej. Jednym transportem do-
starczane jest (w zaleznosci od fadownosci pojazdu) ok. 18-19 Mg ryb éwiezych i od 20 do 25 Mg ryb
meozonych. Czesc sutowca dostarczana jest w postaci tyh calych (Sleds, szprot), czeéé w postaci file-
tow, po wstepnej obrébee i porcjowaniu (§ledz, maktela), a niektére rodzaje ryb w postaci odglowio-
nej i wypatroszonej (karp, losos, dotsz).

Rozladunck tyb mrozonych odbywa sig na rampie rozladunkowej tyb mrozonych znajdujacej sie
na utwatdzonym placu manewrowym, w sasiedztwie budynkéw mrosni. Bloki lodowe z zamrozona
1yba przetadowywane sa na paletach z samochodéw bezposrednio do mrozni, Mrosniami sq dwa
izotermiczne magazyny bezregalowe, w kidtych sutowce przechowywane sa na paletach utrzymywa-
- ne w temperatutze ponizej -18°C za pomoca 4 agregatéw chlodniczych i ukladéw wentylacyjnych.
Kazda mroznia sklada si¢ z dwdch komér chtodniczych. Komory chlodnicze posiadaja mozhiwosé
schladzania magazynowanych surowceéw do -30°C za pomoca agregatéw chlodniczych firmy Bitzet,
zawietajacych freonowy czynnik chlodniczy R22 w ilosci po 35 kg w kazdym agregacie.

Rozladunek ryb $wiezych odbywa si¢ na rampie rozladunkowej ryb éwiesych, zlokalizowanej na
utwatdzonym 1 skanalizowanym place manewrowym, przy budynku zaplecza produkeyjnego,
w bezposrednim sasiedztwie pomieszczed chlodni ,zerowych”. Surowiec $wiezy dostarczany jest
w skrzynkach z twotzywa sztucznego lub tzw. | big-bexach”. O ile jest to mozliwe, ryby §wieze kie-
towane sg bezpostednio na lini¢ obtébki wstepnej i linie produkeyjne. W przypadka nadmiaru
surowca w stosunku do aktualoych mozliwosci produkeyjnych tyby sa czasowo magazynowane
w 2 chiodniach ,,zerowych”, w ktérych za pomocs dwéch agregatdw chiodniczych i ukladu wentyla-
Cyjnego utrzymywana jest temperatura w zakresie 0 ©C + 43 °C . Stosowane agregaty chlodnicze
firmy Bitzer zawieraja freonowy czynnik chlodniczy R22 w ilosci po 35 kg w kazdym agregacie.
W chlodniach ,,zerowych” istnieje mozliwos¢ jednoczesnego magazynowania ok. 200 Mg ryb §wie-
zych.

K Cze$¢ surowea podlega zamrazaniu. Zamrazane sg pétprodukty w postaci wstgpnie obrobionych
syb (wypatroszone i odglowione). Zamtazalnia z maszynownia chlodnicza mieéci sie w obrebie
gléwnej hali produkeyjne}. Wyposazona jest w:
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® 3 szafy zamrazalnicze o pojemnosci kazda 700 + 800 kg surowca rybnego,
® amoniakalng instalacje chiodnicza zlozong z:
- 2 jednostopaiowych, thokowych agregatéw sprezatkowych fitmy SABRO:
* agregat I stopnia SMC-16-100 — niski stopies ukladu chlodniczego (-40°C/-15°C),
" agregat Il stopnia SMC-6-100 — wysoki stopied ukladu chlodniczego (-15°C+35°C),
2) sktaplacza natryskowo-wyparnego Baltimore AirCoil typu VXC 100 z pompa wody,

b) oddzielacza cieczy o pojemnosci 2,95 m3,
) 2 hermetycznych pomp amoniaku typu WITT GP 51,
d) chtodnicy migdzystopniowej o pojemnosci 0,93 m3.

Tak zamrozony surowiec ptzechowywany jest w 2 pomieszczeniach mrosni zlokalizowanej na zaple-
czu technicznym. Pomieszczenia mrogni w budynku zaplecza technicznego wykorzystywane s réw-
niez do magazynowania sutowcow warzywnych w postaci mrozonej (gléwnie zielony groszek, mar-
chew i cebula).

Lacznie we wszystkich agregatach chlodniczych zespolu mrozni i chiodni znajduje si¢ 455 kg
freonowego czynnika R22, nalezacego do grupy chlorofluoroweglowodoréw (HCFC), zwiazkéw
kwalifikowanych jako zubozajace warstwe ozonows. Instalacje, ktére zawierajy freon R22 podlegaja
regularnym przegladom, serwisowaniu i kontroli szczelnodel, wykonywanym przez uprawnione pod-
mioty. Ostatniego przegladu i kontroli dokonano przez firme SADOWSKI Sp. z 0.0. z siedzibg
w Gdyni przy ul. Polskiej 15 w dniu 08.02.2011 «.

W amoniakalnej instalacji chlodniczej zamrazalni znajduje sie tacznie 1411 kg czynnika chlodzg-
cego R717 — amoniaku. Ostatni przeglad i kontrola szezelnodci instalacji przeprowadzona zostala

przez firme SADOWSKI Sp. z 0.0. z siedziba w Gdyni przy ul. Polskiej 15 w dniu 02.02.2011 r.

1.2.2, Zespét urzadzens do obrébld wstepnej sutowca rybnego

1.2.2.1 Zespét do rozmrazania surowca

Obtébka wstepna przez rozmrazanie dotyczy zamrozonego surowca rybnego i wykonywana jest
W pomieszczeniu rozmrazalni w budynku magazynowo-technicznym. Rozmrazalnia wyposazona
jestw 2 komory, kazda o pojemnosci 7 Mg tyb mrozonych. Proces rozmrasania odbywa sie przez
uttzymywanie w komorach stalej temperatury (k. 20°C) mieszaniny powiettza z nasycong parg
wodna. Ponadto powstala nowa rozmtasalnia, ktéra zlokalizowana jest w gldwnej hali produkeyjne;.
Wyposazona jest w 3 komory rozmeazalnicze wykorzystujace analogiczng technologie rozmrazania
jak w przypadku rozmrazalni 2 komorowej. k.

1.2.2.2 Zesp6t do obtébld wstepnej wlasciwej

Obtébka wstepna wlasciwa surowca tybnego polega na sortowaniu tyb, odglawianiu i obcinaniu
ogonéw otaz prézniowym patroszeniu tyb (wysysaniu wigtrznoscl), realizowana jest na dwéch ze-
stawach urzadzes:

2) zestaw Cabinplant sklada si¢ z: zasobnika pluczka, sortownicy 4-ro stopniowej, 2 zestawdw
obcinarek i wysysarek wnetrznodci (pomp prézniowych), dostosowanych do 2 wymiaréw tyb;

b) zestaw Hermasa do automatyczaej obrébki i pakowania ryb w puszki sktada sie z: wywrotnicy
pojemnikéw typu ,,big-box”, myjki, transportera automatycznie ukladajacego ryby, zestawéw
nozy obcinajacych glowy i ogony — obcinarki, wysysatki waetrznosci, dyspensera puszek (po-
dajnika), urzadzenia do pakowania tyb do puszek (wpychania), transportera puszek na linie
technologiczng -2,

Powstajace podczas obtébki wstepne] odpady tybne (obcinane glowy i ogony ryb oraz ponad-
wymiagowe tyby z sottownic) zbierane sq w oznakowane kolorem czerwonym i opisane, wodoszczel-
ne pojemniki z twotzyw sztucznych i przewozone do chlodzonego magazynu ubocznych produktéw
pochodzenia zwierzgeego (UPPZ) — chlodni sszerowe”. Odpady z patroszenia tyb metoda prozniows

Strona 4 3 35 - deyzgji Nr OS-246/2012 % duia 25 egenwea 2012 1,




rowadzane sg do kanalizacji technologiczne] i kierowane do zakladowe] oczyszczalni dciekéw,
zdzie podlegaja podezyszczaniu z odzyskiem oleju tybnego.

1.2.2.3 Zespdt do solankowania

Solankowaniu podlega jedynie czeéé sutowea rybnego w zaleznosei od zambwionego przez od-
biorcéw asortymentu produkcji. Pomieszezenie solarni zlokalizowane jest w gléwnej hali produkeyj-
nej, w sasiedztwie nowej rozmrazalni i wyposazone w:

a) wytwornicg solanki — zbiotnik o pojernnoéci 1 m? z mieszadlem, w kiérym do wody dozowana
jest s6l kuchenna,

b) wywtotnice wézkéw dowozacych sutéwiec z rozmeazalni,

<) zasobnik surowcea rybnego, w ktdrym nastepuje plukanie dowozonych ryb,

d) sortownicg — sortowanie ryb na 3 frakcje rozmiarowe otaz frakeje ponadwymiatowa, ktéa kwa-
lifikowana jest jako uboczny produkt pochodzenia zwierzecego {odpady rybne),

¢) transporter hydrauliczny (plynaca solanka jest czynnikiem transportujacym) do nawlekarek linii
technologicznej Asvald,

§) beben do solankowania ryb kierowanych na inne linie technologiczne.

1.2.3. Linie technologiczne ptodukeji konserw
Podczas produkeji konserw wykorzystuje sie sze$é linii technologicznych:

1) Linia technologiczna Asvald -- do produkeii konserw z ryb wedzonych

Gléwne urzadzenia technologiczne wehodzace w sklad finii Asvald stanowia;

- 3 stoly podawcze wibtacyine,

- 3 automatyczne nawlekarki szprotek TRIO,

- el suszatniczo- wedzatniczy firmy Notconserw z dwoma dymogenetatotami niemieckiej
firmy Mauret-Atmos GmbH,

- odglawiarka,

- myjka pretéw wedzarniczych,

- stol produkeyjny ze stanowiskami do recznego ukladania ryb w puszkach,

- dyspenser (podajnik) puszek,

- dozownice oleju/oliwy,

- 3 zamykatki — dwie typu Somume 444 i jedna typu Marina 434,

- myjka puszek, . :

- drukarka Hitachi do nanoszenia numeréw pattii i daty waznoséci produktu,

- zbiorniki z koszami sterylizacyjnymi.

Podstawowe parametty produkeyjne linii technologicznej Asvald:

¢ maksymalna dobowa zdolnosé produkcyina - 240000 puszck/dobe
* maksymalna masows dobowa zdolno$é produlkeyijna:

brutto - 29,3 Mg/dobe

netto * - 26,4 Mg/dobe
* roczny czas pracy instalacj - 240 dni (5.280 h)
* maksymalna masowa roczna zdolno$é produkeyjna netto * - 6336 Mg/rok
¢ ilod¢ i rodzaj dymogeneratoréw w tunelu wedzarniczym - 2 szt Maurer-Atmos
¢ metoda wytwarzania dymu - cierna (frez) Friction
¢ material dymotwoérczy - klocki debowe
* godzinowe zuzycie ldockéw debowych w dymogeneratorach - -+ . .. 228 keg/h
* roczne 2u2}rcie klockéw debowych w dymogeneratorach - 12,3 Mg/rok
* temperatura czynnika wedzatniczego - 130-140 ©C
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czas wedzenia -

* - wskazniki podano przy zatozenin masy netto w puszce — 110 g,

2) Linia technologiczna K-2 — do produkeji konserw z ryb parowanych

Gléwne urzadzenia technologiczne wehodzace w skiad linii K-2 stanowia:
- dyspenser (podajnik) puszek,
- stol produkcyjny ze stanowiskaroi do tecznego ukladania tyb w puszkach,
- parowaik tunelowy,
- 2 automatyczne odlewarki odcieku termicznego,
- dozownice oleju, oliwy lub soséw Hema
- 2 zaraykaski — jedna typu Somme 444 | jedna typu Marina 434,
- myjka puszek,
- zbiotniki z koszami stetylizacyjnymi.

Podstawowe patametty produkeyine linii technologicznej K-2

maksymalna dobowa zdolnoéé produkeyjna -

maksymalna masowa dobowa zdolno$é produkeyjna:
brutto -
netto * -
toczny czas pracy instalacj -
maksymalna masowa toczna zdolnosé produkeyina netto * -
temperatura w parowniku -

€zas parowania -

* - wskazniki podano przy zaioZeniu masy netto w puszce — 110 g,

3) Linia technologiczna Oscar — do produkcii konserw z ryb parowanvych i nieparowanych

Linia technologiczna Oscar sklada sie z dwéch cagici:
- linii glownej Oscar — do produkeji konserw 2 ryb parowych
- linii BOK. — do produkcji konserw z ryb nieparowanych,

55+ 90 min.

256.500 puszek/dobe

31,3 Mg/dobe
28,2 Mg/dobe
240 dni (5.280 b)
6771 Mg/rok
95 °C

do 20 min.

Gléwne urzadzenia technologiczne wehodzace w skiad linii gléwnej Oscar stanowia;
- dyspenser {podajnik) puszek,
- st61 produkeyjny ze stanowiskami do trecznego ukladania ryb w puszkach,
- parownik tunelowy 2z odlewatkq odcieku termicznego, -
- dozownice oleju lub soséw Hema,
- 2 zamykarki typu Somme 444,
- myjka puszek,
- zbiorniki z koszami sterylizacyjnymi.

Gl6wne wzadzenia technologiczne wehodzace w sklad linii BOK stanowig;
- dyspenser (podajnik) puszek,
- stol produkeyjny ze stanowiskami do recanego ukladania tyb w puszkach,
- dozownica oleju lub soséw Hema,
- 3 zamykarki typu Lubeca,
- myjka puszek, SR
- zbiorniki z koszami sterylizacyjnymi.
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stawowe parametty produkeyjne linii technologicznej Oscar (gléwnej)

* maksymalna dobowa zdolnogé produkceyjna - 162000 puszek/dobe
* maksymalna masowa dobowa zdolnogé produkceyijna:

brutto - 19,8 Mg/dobe

netto * - 17,8 Mg/dobe
® roczny czas pracy instalaci - 240 dni (5.280 h)
® maksymalna masowa roczna zdolno$¢ produkeyina netto * - 4.277 Mg/rok
® tempetatuta w parowniku - 92 = 94/9¢
®  czas parowania - ok. 17 min.

* - wskazniki podano przy zalozenin masy netto w puszce -~ 110 g,

Podstawowe parametty produkeyjne linii technologicznej BOK

® maksymalna dobowa zdolnogc ptodukcyjna - 198000 puszek/dobe
® maksymalna masowa dobowa zdolnos¢ produkeyjna;
brutto - 37,2 Mg/dobe
netto * - 33,7 Mg/dobe
® foczny czas pracy instalacji - 240 dni (5.280 h)
® maksymalna masowa roczna zdolnogé ptodukcyjna netto * - 8078 Mg/rok

* - wskazniki podane przy zalozeniu masy netto w puszce - 170 g,

4) Linia technologiczna Pa tvkarz — do produkciji konserw 2 'b tozdrobnionych

Gléwne urzadzenia technologiczne wehodzace w sklad linii Paptykar stanowia:
- separator Bader,
- urzadzenia pomocnicze w kuchni: kater do tnielenia warzyw, sieszalnik,
- dozownica masy paprykarzowej Hema,
- podajnik puszek,
- zamykatka typu Lubeca,
- myjka puszek,
- zbiotniki z koszami sterylizacyjnymi.

Podstawowe patametry produkeyjne linii technologicznej Paprykarz

® maksymalna dobowa zdolnogé produkeyjna - 45000 puszek/dobe
® maksymalna masowa dobowa zdolnos¢ produkceyjna:
brutto - 14,4 Mg/dobe
netto * - 13,5 Mg/ dobe
® roczny czas pracy instalacji . 240 dni (5.280 h)
® maksymalna masowa roczna zdolnogé produkeyjna netto * - 3240 Mg/rok

* - wskazniki podano przy zalozeniu masy netto w puszee — 300 g.

5) Linia technologiczna Pate — do produkji past rybaych w puszkach

Gléwne urzadzenia technologiczne wehodzace w sklad linii Pate zlokalizowane $3 W pomieszczeniu

kuchni. Stanowig je:
- homogenizator Kuruma,
- mieszalnik,
- dozownica past,
- zgrzewarka puszek,
- zbiotnik z koszami sterylizacyjnymi,
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Podstawowe parametty produkeyjne linii technologicznej Pate
* maksymalna dobowa zdolnoéé produkeyjna
¢ maksymalna masowa dobowa zdolnoé¢ produkeyjna:

3

33750 puszek/dobe

brutto - 0,8 Mg/dobg
netto * - 0,74 Mg/dobe
* roczny czas pracy instalacji - 240 doi (5.280 b)

* maksymalna masowa roczna zdolnoé¢ produkeyjna netto * 178 Mg/rok

* - wskazniki podano przy zatozeniu masy netto w puszce — 22 g,

6) Smazalnik liniowy — urzadzenie pomocnicze do produkeji konserw z ryb smazonych.

Pélprodukty dostarczane sa z chlodni zerowej do smazalni gdzie trafiaja na st6l do maczenia.
Po obtoczeniu w mace za pomoca ruchomego fusztu transportowane sa do grzanego clektrycznie
smazalnika liniowego napelnionego olejem (ok. 0,5 Mg oleju). Smazenie odbywa sie w temperaturze
ok. 160 °C. Odpadowy olej po smazeniu gromadzony jest w szezelnych pojemnikach 1000 dm? i kla-
syfikowany jako odpad przeznaczony do odzysku,

1.2.4. Sterylizatornia

W Zaktadzie Produkeji Konserw Rybnych ,,King Oscar” stosowana jest metoda sterylizacji wy-
 twarzanych produktéw patg wodng pod ci$nieniem. W jego skiad wehodza:

¢ 4 autoklawy STRIFLOW 1362 EL o pojemnoéci 7 730 dm? kazdy,

e uklad cyrkulacji wody chiodniczej skladajacy si¢ z:

- zbiotnika wody zimnej o pojemnodci 40 m3,

~  zestawa hydroforowego nr 1 do podawania wody zimnej do chlodzenia wymiennikdw
ciepla autoldawdw,

- zbiornika wody goracej o pojemnosci 15 m?,

~  zestawu hydroforowego nr 2 do podawania wody goracej do Centralnego Systemu Mycia
oraz urzadzen do mycia puszek,

~  zbiotnika wody cieplej o pojemnosdci 40 m? — zlokalizowanego na zewnatrz budynku hali
produkcyjnej,

- glikolowego wymiennika ciepla do chiodzenia wody cieplej (cooleta), z ukladem wentyla-
toréw schiadzajacych czynnik chlodzacy glikol — zlokalizowanego na zewnatrz budynku
hali produkcyjnej,

— agregatu wody lodowej — wymiennika ciepla z fluoroweglowodorowym czynnikiem
chlodniczym R407C — zlokalizowanego na zewnatrz budynku hali produkeyjnej.

Proces sterylizacji konserw zaczyna sie od urnieszczenia w autoklawie wozkéw z koszami stetyli-
zacyjnymi napelnionymi zamknietymi puszkami, Jeden wsad do autoklawu stanowl 6 koszy, z czego
w kazdym koszu micsci sig okolo 2000 puszek. Masa pojedynczego wsadu do autoklawu wynosi
1500 + 1600 kg Sterylizacja polega na wytworzeniu w autoldawie pary wodnej o temperaturze
ok. 115 °C, pod ci$nieniem ok. 2,1 bar. Para wodna przekazuje cieplo do umieszczonych w zamknie-
tych puszkach produktéw, ktdre rozgrzewaja si¢ do zblizonej temperatury wytwarzajac pare wodng
wewnatrz puszek. Wysoka temperatura i pata wodna powoduje zniszczenie wszystkich mikrootgant-
zméw w formach przetrwalnikowych i wegetatywnych. Czas trwania cyklu sterylizacji zalezny jest
od rodzaju produktu i wielkosci puszki.

Do kazdego autoklawéw doprowadzona jest zmigkczona woda ze stacji uzdatniania wody, kt6ra
ogtzewa si¢ w wewnetrznym wymienniku clepla, zasilanym para technologiczna z kotlowni zaklado-
wej. Zimna woda chlodnicza ze zbiornika wody zimnej ukladu cyrkulacji wykorzystywana w etapic
schladzania, doprowadzana jest za pomoca ukiadu hydroforowego nr 1. Odbieta ona cieplo od nasy-
conej paty wodnej w autoklawie 1 wraca do ulkdadu cyrkulacyjnego jako woda goraca gdzie groma-
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7na jest w zbiosniku wody goracej (o temperaturze powyzej 40 °C). W konicowej fazie schiadzania
7 wymiennikéw autoklawéw odprowadzana jest woda ciepla i gromadzona = sbiotniku wody cieplej
" (o temperaturze ponizej 40 °C).

W okresje letnim do schladzania wody cieplej wykotzystywany jest dodatkowy wymiennik ciepla
(cooler), gdzie czynnikiem chlodzacym jest glikol, ktéry chlodzony jest ukladem wentylatoréw. Po-
nadto w okresie letnim wykotzystywana jest do chlodzenia wody magazynowanej w zbiotniku wody
zimnej woda lodowa, powstajaca w agregacie wody lodowej — wymienniku ciepla, gdzie czynaikiem
chlodzacym jest mieszanina fluoroweglowodoréw — czynnik chlodzaey R407C. Substancid ta nie jest
klasyfikowana jako niebezpieczna, a jedynie zwickszajaca efekt cieplatniany.

Zainstalowany w 2009 r. uklad cyrkulacji wody chlodnej ogranicza o ponad 40% zuzycie wody
surowej wzywanej uprzednio na cele chlodzenia autoklawéw oraz w systemach mycia puszek i linii
technologicznych, a takie iloéé wytwarzanych $ciekéw technologicznych. Dzigki zastosowaniu no-
wych autoklawéw z wewnetiznym obiegiem paro-wodnym ograniczono takze zuzycie pary technolo-
gicznej niezbedne) do sterylizacji produktdw.

Podstawowe patametty technologiczne urzadzed sferylizacyjnych i ukladu cyrkulacji wody chlodni-
czej:

ilogé i typ autoklawéw 4 szt, STERIFLOW 1362 EL

L -
¢  pojemnosc jednego autoklawy - 7730 dm?
* temperatura sterylizacji - 115°C
* ciénienie robocze - do 5 bar przy temp.150°C
¢ iloéé wody w obiegn wewngtrznym autoklawu - 600 dm?®
¢ masa netto wsadu do jednego autoklawu - 1600 kg produktu
e czas trwania cyklu sterylizacji - ok. 110 min.
¢ obecna maksymalna przepustowosé dobowa zespolu autoklaw6w- 76,8 Mg/dobe
* roczny czas pracy instalacji _ - 240 dni
¢ obecna maksymalna masowa przepustowo$¢ roczna netto - 18432 Mg/ rok
¢ wymiana wody w autoklawach - 2 — 4 razy/dobe
¢ dobowa iloéé $ciekdw z wymiany wody - do 9,6 m3
* pojemnosci zbiotnikow ukladu cyrkulacii:

- wody zimnej - : 40 m?

- wody cieplej - 40 .m3

- wody goracej - 15 m?

1.2.5. Pakownia

Dzial pakowni zlokalizowany jest w budynku gléwnej hali produkeyjnej. W skiad zespolu urzadzed
wchodza:
¢ dwie linie technologiczne do automatycznego i pélautomatycznego pakowania wyrobSw
w opakowania zbiorcze - linia nr 1 (umownie nazwana jako ,NOWA”) i linia nt 2 (umow-
nie nazwana ,,STARA™);
*  magazyn opakowas;
¢ magazyn wyrobdw gotowych z rampa zaladowcza,

W sklad linit ,, NOWE]” wchodza nastepujace urzadzenia:
* wywrotnica koszy sterylizacyjnych,
® transporter puszek,
»  st6l buforowy,
® suszarnia pneumatyczna,
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¢ aparat do kontroli rentgenowskiej wyrobdw — X-ray Hagle,
* anastgpnie w zaleznosci od wybranej opcji pakowania:
- OPCJA FOLIOWANIE: foliarka Fuji, kodownica, kartoniarka automatyczna, drukarka
Markem, paletyzator automatyczny ABB;
- OPCJA ETYKIETOWANIE: etykieciatka, stanowisko do pakowania w kartony, stanowi-
sko do pakowania kartonSw na palety;
- OPCJA ZGRZEWANIE: stanowisko pakowania w folig tetmokurczliwa, zgrzewarka folii
termokurczliwej, stanowisko do pakowania zgtzewek na palety.

W sklad linii ,,STARE]” wchodza nastepujace utzadzenia:
* wywrotnica koszy sterylizacyjnych,

sto! do recznego ukladania puszek na tasmociag,

suszarnia pneumatyczna,

apatat do kontroli rentgenowskiej wytobéw — X-ray Eagle,

a nastepnie w zaleznosci od wybranej opcji pakowania:

- OPCJA ETYKIETOWANIE: etykicciarka, drukarka Matkem, oklejarka kartondéw, sta-
nowisko do pakowania kartonéw na palety;

- OPCJA FOLIOWANIE: foliarka Ilopack, stanowisko do pakowania w kartony, stanowi-
sko do pakowania kartondw na palety;

- OPCJA LITOGRAFIA: drukarka Markem, zgrzewarka folii termokutezliwej Cermex.

* * & @

1.2.6. Linia technologiczna do ptodukcji prezerw rybnych

Linia technologiczna do produkeji prezerw rybnyeh, czyli produktéw rybaych nie poddawanych
procesom sterylizacji tetmicznej, uruchomiona zostata w 2011 roku w wolnostojacym budynku bylej
wedzatni,

W sklad zespohu instalacji i urzadzed do produkcji prezerw wehodza:
* magazyn podreczay surowca — chlodnia , zexowa” o powietzchai ok. 16 m2,
myjnia beczek z surowcern rybnym,
krajalnica filetdw,
kociol watzelny elektryczny i waga do przygotowania zalew,
podajnik puszek,
drukarka do oznaczania puszek,
linia do rgeznego napelniania puszek,
dozownice zalewy,
zamykarka puszek typu Sommetsade 444,
myjka i suszarka puszek,
¢ st6l do pakowania puszek w kartony.
Podstawowe parametry technologiczne linii technologicznej do produkciji prezerw:

2 & & & & & & + »

¢ maksymalna dobowa zdolnosé produkeyjna - 34600 puszek/dobe
¢ maksymalna masowa dobowa zdolno§é produkeyjna:
brutto - 2,25 Mg/dobe
netto * - 1,90 Mg/dobe
® roczny czas pracy instalacji - 240 dni (5.280 h)

¢ maksymalna masowa roczna zdolnoéé produkeyjna netto - 456 Mg/rok
- wskazniki podano przy zaloZenin masy netto w puszece — 55 g.

1.2.7. Centralny System Mycia urzadzen i pomieszczefs (CSM)

Centralny System Mycia urzadzen i pomieszczed (CSM) sklada sig z:
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o stacji gléwnej CSM, wyposazonej w dwie pompy CSM oraz wymiennik ciepla (bojlet)
ogrzewany para technologiczng dostarczana z kotlowni zakladowe,
» systemu rurociagdw CSM rozprowadzonych do poszczegdlnych pomieszezedt i linii techno-
logicznych,
o satelitdw CSM — ezektordw podajacych wode pod cidnientem ze sprezonym powiettzem,
do ktorych podlaczane sa zwijane weze z lancami myjacymi, otaz dozownikéw $rodkdw.
chemicznych do mycia lub dezynfekeji.
Woda do Centralnego Systemu Mycia podawana jest ze zbiotnikdw wody gorape; i c1eple] ukla-
du cyrkulacji wody chiodmcze} Woda goraca, pobrana ze zbiotnika o pojemnosci 15 m?, zostaje wy-
korzystana (po dezynfekeji lampa UV) w ukladzie mycia centralnego i do mycia puszek na poszcze-
golnych liniach technologicznych. Po wykorzystaniu wody goracej do mycia pobierana jest woda cie-
pla, a po jej wyczerpaniu korzysta si¢ z wody zimnej uprzednio podgtzanej parg technologiczna,

Woda dostarczana jest do satelitdw CSM za pomocg dwdch pomp. Satelity CSM wyposazone
s3 w zwijane weze z lancami do mycia oraz uklad dozowania §rodkéw chemiczaych do mycia i de-
zynfekcji pomieszezeit 1 urzadzed z mozliwoscia podaczania pojemnikéw z odpowiednimi §rodkami.
Uklad sterowania satelity CSM umozliwia wybranie rodzaju operacji (plukanie, pianowanie, dezyn-
fekcja) oraz dawkowania wybranego $rodka chemicznego.

Operacje mycia urzadzed i pomieszczen prowadzone s w ttybie dobowym (przez 2 godziny
kazdotazowo na nocne] zrmianie produkcy nej) oraz tygodniowym (w kazda sobotg ).

Scieki z mycia pomieszczed 1 urzadzest odprowadzane sg do kanalizacji technologlczne] i zakta-
dowej oczyszczalni $ciekéw w celu podezyszezenia przed odprowadzeniem do gminnej kanalizacji
$ciekéw sanitatnych w Gniewinie.

1.2.7. Myjnia skrzyn

Pomieszczenie myjni skrzyn zlokalizowane jest w przybudéwee do budynka zaplecza technicz-
nego. W pomieszczeniu myjni znajduje sie myjka tasmowa prod. Nomafad Lebork, na ktérej myte sa
pojemniki z tworzyw sztucznych (skrzynki i ,,big-boxy”) wielokrotnego uzytku sluzace do transpottu
surowcow rybnych, pélproduktéw i odpadéw rybnych.

Do mycia uzywany jest obecnie zasadowy preparat myjaco-dezynfekujacy Divocip, na bazie de-
tergentow 2 zawartoicia wodorotlenkéw potasu i sodu oraz chloranu i podchlotynu sodu.

1.3, Charalterystyka instalacji pomocniczych

1.3.1. Kotfownia paty technologicznej

Kotlownia pary technologicznej zlokalizowana jest w wolnostojacym budynku w pdlnocno-
wschodniej czesci terenu zakladu. Para technologiczna wykorzystywana jest w procesach i urzadze-
niach instalacjl podstawowej tj:

- w patownikach ryb na liniach technologicznych K-2 i Oscar,

- w wymienniku ciepla do ogrzewania powietrza sluzacego do suszenia ryb w tunelu suszat-
niczo-wedzatniczym linii technologicznej Asvald,

- wwymienniku ciepla do ogrzewania wody w obiegu autoklawéw na sterylizatorni,

- w komorach rozmrazalni surowca,

- w wymiennikach ciepla do ogrzewania wody w centralnym systemie mycia,

- w wymienniku ciepla do ogrzewania wody w instalacji myjni skrzyd,

- w wymiennikach ciepla do ogtzewania wody w myjkach puszek na poszczegdlnych liniach
technologicznych,

- - w wymiennikach ciepta do ogrzewania wody w instalacji centtalnego ogrzewania i cieplej
wody uzytkowej w budynku gléwnym i budynku prezerw,

- wwymicnniku ciepla do ogrzewania wody w kuchni,

w wymienniku ciepla do podgrzewania oleju separowanego na oczyszezalni Sciekdw,
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W kotlowni pary technologicznej zainstalowane sg dwa kotly parowe K-11K-2 (tab. 1).

1.3.2. Kotfownia centralnego ogrzewania

Kotlownia centralnego ogrzewania (c.0.) produkuje energie cieplna na potrzeby ogrzewania po-
mieszczed budynku gliéwnego zakladu (pomieszezed administracyjno-socjalaych otaz gléwnej hali
produkeyjnej). Znajduje si¢ w budynku gltéwnym, cksploatowana jest w sezonie grzewczym i stanowi
uzupelnienie ukladéw centralnego ogrzewania i cleplej wody uzytkowej zasilanych 2 kotlowni paty
technologiczne;j.

Tabela 1. Charakterystyka kotféw patowych i kotfa centfa]nego ogrzewania

, . 7
oxhat—R— Viessmann Turbomat- | Wolf Klimatechnik MIC-
RN-HD, parowy 350, wodny
1960 kW 350 kW
92 %, 90 %,
A 2044 kW, 2.130 kW, 389 kW,
2.845 kg/h 3.000 kg/h
l 8 bar 8 bat
Weishaupt G406/1-B Weishaupt G40/2-A Weishaupt WG40N/1-A
184 °C = 457 K 184 °C = 457K 114°C =387 K
1993 1993
214 m’/h 223 m*/h 47,7 m°/h
1600000 1m’/a 1600000 m’/a 40000 m’/a

1.3.3. Zaktadowa oczyszczalnia $ciekéw

Dzialalnos¢ Zakladu Produkeji Konserw Rybaych »»King Oscar” powoduje powstawanie na te-
renie zakladu $ciekéw technologicznych z instalacji 1 pomieszczed produkcyjnych zaktadu, sq to:

- wody popluczne z mycia wszystkich urzadzest | pomieszcze produkeyjnych gléwnej hali
produkcyjnej i hali produkeji prezerw,

~ odcieki termiczne z parownikéw linii technologicznej K-2 i Oscar oraz odcieki termiczne
z tunclu suszarniczo-wedzatniczego linii Asvald,

- wody popluczne z myjek puszek zainstalowanych na wszystkich liniach technologicznych
gtéwnej hali produkcyjnej i hali produkeji prezerw,

~ odcieki z solankowni oraz urzadzen obtobki wstepnej surowca tybnego,

- odcieki z rozmrazalni surowca rybnego,

- wody ze stetylizacji produktéw okresowo wymicniane w obiegach wewnetrznych autokla-
wbw, ‘

~  wody popluczne z myjni skrzyn. _

Zadaniem zakladowej oczyszezalni ciekéw jest podezyszczanie Scickéw technologicznych do
pozioméw akceptowalnych przez odbiorce — Gniewidiskie Przedsighiorstwo Komunalne Sp. z 0.0
z siedzibg w Kostkowie. Maksymalna przepustowosd oczyszezalni wynosi ok. 620 m3/d. Scieki so-
cjalno-bytowe zakladu nie podlegaja podezyszczaniu i sa odprowadzane oddzielng instalacja kanaliza-
¢yjna do przepompowni $cickéw w poludniowo-zachodniej czesci zakladu, gdzie tacza sie z pod-
czyszezonymi §ciekami technologicznymi.
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sklad zespolu urzadzen do podezyszezania Sciekéw technologicznych wehodza;
—studzfenka zbiorcza surowych $cickéw technologicanych,
-pompa transportowa $ciekdw surowych,
~sito obrotowe separujace czedci stale ze $cickéw surowych,
~zbiornik uéredniajacy o pojemnoséci 36 m?,
—flotator I stopnia,
—flotator I stopnia,
—ptasa osadéw poflotacyjnych,
-stacja przygotowania polimeréw z urzadzeniami dozujacymi,

Pierwszym etapem podczyszczania $cickéw technologicznych jest separacja czeéci stalych ze
Sciekéw za pomocy sita obtotowego. Skratki z rotosita usuwane sg jako odpady razem z osadami
poflotacyjnymi z oczyszczakni. Nastepnie Scieki gromadzone sq w zbiosniku uSredniajacym, zapew-
niajacym wyréwoanie si¢ ich parametréw niezbedne do skutecznego prowadzenia proceséw oczysz-
czania. Ze zbiornika uéredniajacego scieki podawane sa na flotatory 1111 stopnia, do kerych dozo-
wane sg;

~ wodorotlenek sodu w celu neutralizacji Sciekéw (korekty pHI),
- koagulant — chlorek poliglinu PAX-XI, 198,
— flokulanty — Optifloc A130 i Optifloc SD2065.

Tabela 2. Zuzycie surowcéw uzywanych w zaktadowej oczyszczalni $ciekdw

1. | koagulant PAX 102 Mg /rok
2. | flokulanty lacznie 8,5 Mg/rok
3. | wodorotlenek sodu w granulkach 30,0 Mg/rok
4. | esencja octowa 8,6 Mg/rok
5. | wapno chlorowane 0,6 Mg/rok

W Sciekach poddanych dzialaniu koagulantu i flokulantéw otaz napowietezanych za pomocy sa-
turatoréw nastepuja procesy koagulacji i sedymentacji osadéw. 7 wierzchniej watstwy oczyszczo-
nych Sciekéw odbierane sg wyflotowane thuszeze w postaci oleju rybnego, ktéry kierowany jest do
witbwki klasyfikacyjnej. Po sklatowaniu olej gromadzony jest w zbiorniku o pojernnosci 1000 dm3,
ustawionym w pomieszczeniu podezyszczalni. )

Osady kietowane sq do zbiornika osadéw, skad podawane s pompa do prasy filtrujacej. Ciecz
odfiltrowana w prasie kierowana jest z powrotem do procesu podezyszezania, a odwodnione wypra-
ski usuwane s3 do pojernnika na osady i wywozone do kontenera magazynowania osaddw podcieko-
wych, zlokalizowanego na utwatdzonym i skanalizowanym placu magazynowania odpadéw w pét-
nocno-wschodniej czgsei zakladu. Odwodnione osady $ciekowe posiadaja nastepujace parametry fi-

zyko-chemiczne:

— sucha masa osadéw - 36%,
- zawarto$é thuszczu - 14%,
= zawarto$l substancji biatkowych - 91%,
- zawarto$C glinu - 0,54%,
- zawartoéé fosforu - 0,8%.

Podcezyszezone 1 odolejone écieki technologiczne odprowadzane s instalacja kanalizacji technolo-
¥ ] 81 P ] )
gicznej do przepompowni §ciekéw zlokalizowane] w potudniowo-zachodniej czeéci zakladu, gdzie
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tacza si¢ ze $ciekami bytowymi i razem odprowadzane s rurociagiem tlocznym do kolektora gmin

kanalizacji §ciekowe] w Goiewinie. W przepompowni $cickdw zainstalowany jest przeplywomierz®

monitorujacy los¢ odprowadzanych sciekdw przemyslowych, obsiugiwany zdalnie (on-line) przez
operatora gminnej kanalizacji $ciekowe;.

Stednia skutecznoé¢ podezyszezania sciekéw w zakltadowej oczyszezalni, wyrazona jako redukcja po-
szczegdlnych podstawowych wskaznikdw zanieczyszczed, wynosi:

- zawiesina ogdlna -~ 93,5%,
- BZTSs _ - 77,2%,
- ChZT ‘ - 84,2%,
~  chlotki - 30, 7%,
~  2zO0t amonNowy - 30,4%,
~ fosforany - 59,3%.

1.4, Zasilanie energetyczne

Energia elektryczna dostarczana jest przez przedsigbiorstwo ENERGA-OBROT S.A. 2 siedziba
w Gdarisku. Roczne zapotrzebowanie na energie elektryczna wynosi obecnie ok. 3.800 MWh/rok.
Docelowe zapotrzebowanie na energie, po osiagnigciu maksymalnego poziomu produkeji wyniesie

ok. 5.400 MWh/rok.

L.5.Pobéri zuzycie wody

Zaklad kotzysta z dostawy wody z systemu wodociagowego Gminy Gniewino. Dostawceg jest Gnie-
winiskie Przedsiebiorstwo Komunaloe Sp. z 0.0, w Kostkowie. Woda wykorzystywana jest przede
wszystkim w instalacjach na nastepujace cele technologiczne:
¢ plukanie surowca i przygotowanie solanki — obrobka wstepna surowea rybnego,
+ mycie wyrobdw gotowych i opakowart zbiorczych po suroweu na liniach technologicznych do
produkejt konserw rybunych,
¢ mycie wyrobéw gotowych i opakowan zbiorczych po surowcu na linii technologicznej
do produkcji prezerw,
mycie urzadzer i maszyn na linfach technologicznych —~ Centralny System Mycia,
chlodzenie urzadzen do stetylizaci - autoklawdw, R
wytwatzanie pary technologicznej — kotlownia pary technologicznej,
mycie skrzyd transpottowych na surowiec — myjnia skrzys,
s okresowe mycie placu czasowego magazynowania odpaddw nr 1.
W znacznie mniejszych ilodciach wykotzystuje si¢ ja jest na cele socjalno-bytowe jako surowiec do
produkeji konserw i prezerw rybnych.
Calkowite zuZzycie wody w zakladzie na rok 2010 wyniosto ok. 113.000 m?3, w tym pa pottzeby
technologiczne ok. 105.000 m? i na potrzeby socjalno-bytowe ok. 8.000 m?>.
Oszacowano, 1z po osiagnigciu rocznej zdolnodci produkcyjnej catkowite zapottzebowanie na
wode wzrodnie do ok, 205.700 m3/srok.

¢« & & @
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I1. MOZLIWE WARIANTY FUNKCJONOWANIA INSTALACIL 1 URZADZEN

IL.1.1, Wariantowe mozliwodci wykorzystania instalacji i utzgdzen podstawowych

Z.¢ wzgledu na specyfike technologii produkcji konsetw i prezerw sybnych nie wystepuje mozli-
wosC wykotzystywania instalacji na potrzeby wytwatzania innego rodzaju produkiéw. Nie przewiduje
si¢ rwniez wykotzystania urzadzed podstawowych linit technologiczaych i utzadzesi pomocniczych
do innych celéw produkeyijnych. "

Mozliwa jest produkcja téznego todzaju wyrobéw gotowych, jednakie nie ma to wplywu
na proces technologiczny i wielkosé oddzialywania na érodowisko.

I1.1.2. Parametry pracy instalacji i urzadzen prazy notmalnej i zmniejszonej wydajnosci pro-
dulkcji

Patametty pracy instalacji, rozumiane jako wielkosci zmienne zalezae od produkcji, nie majg za-
stosowania do specyfiki produkeji, jaka jest produkcja konsetw i prezetw rybaych. Obnizenie wydaj-
nosei linii produkeyjnych polega na zmniejszeniu sttumienia surowea kietowanego do instalacji pro-
dukcyjnych. Nie powoduje to zmiany parametréw pracy linii technologiczaych, a jedynie zmniejszone
zapottzebowanie na enetgie i media.

IL13. Patametry pracy w warunkach odbiegajacych od notmalnych

IL1.3.1. Rozruch instalacji po postoju

Rozruch instalacji podstawowej 1 instalacji pomocnicze] sq procesami krétkottwalymi, ktére nie
powodujg istotnych zmian w emisjach substancji i energii do $rodowiska, w zwigzku z tym nie okresla
si¢ specjalnych patametréw pracy dla tych instalacii,

I1.1.3.2. Patametry podczas awarii

Instalacja, bedaca przedmiotem wniosku jak i caly Zaklad Produkeji Konserw Rybnych ,,King
Oscat” w Strzebielinku, nie jest zakwalifikowana do zakladéw o zwiekszonym, badZ o duzym gyzyku
wystapienia awatii, w rozumieniu art. 248 ustawy g duia 27 kwictnia 2001 7. Prawo ochrony Srodowiska otaz
roxporzadzenta Ministra Srodowiska % dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodyajdi ¢ dloscl substanyi nicbegprecs-
nyel, Kidrych snajdowante si¢ 1w gakladzie decyduje o saliczenin go do zakiadn o gwigksgonym yyku albo sakiady
"o dugym tygykn wystapienia powasgne awarii pryemysiowe (Dg U, Nr 58, pog, 535). W zwiazku z powyi-
szym nie podlega obowigzkowi opracowania planu zapobicgania powaznym awatiom przemyslowym.
a) Awaria amoniakalnej instalacji chlodniczej polegaé moze na rozszczelnieniu zbiosnika ub rarocia-

géw 1 armatury instalacji chlodniczej i niekontrolowanym Jwycieku amoniaku (NH3) — czynnika
chtodniczego R717. Uwolnienie amoniaku do strodowiska spowodowaé moze zagrozenie dla $ro-
dowiska, zdrowia i zycia ludzkiego. Zbioraik (o pojemnosci 2,95 %) do przechowywania amonia-
ku jako czynnika chlodzacego wyposazony jest w zawds bezpieczedstwa, sonde pomiaru poziomu
amoniaku, czujke pomiatu ciénienia oraz jest izolowany w oslonie z blachy aluminiowej. W celu
ostrzezenia o wystapieniu awarii w maszynowni zainstalowany zostal dwustopniowy systam detek-
cji amoniaku oraz sygnalizacja alarmowa. Ponadto instalacja jest objeta nadzorem Urzedu Dozoru
Technicznego z obowiszkowymi badaniami szczelnoéei oraz poprawnosci dzialania jej elementéw.
Awatia moze powodowaé zaklécenia w zakresic magazynowania surowea tybnego. Konsekwencja
moze by¢ ograniczenic mozliwodci produkeyinych zakladu w skrajnym przypadku wytworzeniu
dodatkowych ilogci odpadéw w postaci surowcéw nie nadajacych si¢ do przetwarzania.

b) Awaria innych utzadzed chiodniczych nie spowoduje negatywnego oddzialywania na $rodowisko,
W instalacji stosowane sq freonowe czynniki chiodnicze R22, glikol etylowy oraz czynnik R407C.
Moga jedynie spowodowaé czasowe zmniejszenie powierzchni magazynowych surowea 1 zwigzku
z tym ograniczenie mozliwosci produkeyjnych zakladu,
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odczas eksploatacii instalacji moga wystgpi¢ zdarzenia niepozadane takie jak:

- zanik zasilania elektrycznego co spowoduje: brak chlodzenia magazyndéw surowea i odpadéw,
brak oczyszczania sciekéw, brak prowadzenia produkcji i natychmiastowe wylaczenie linii
technologicznych, brak zasilania w chlodniach ,,zerowych” przez okres doby moze spowodo-
waé zniszczenie przechowywanego tam surowca 1 usunigcie go jako odpadu;

- awaria sieci wodociagowej prowadzaca do braku dostawy wody, co spowoduje natychmiastowe
zaprzestanie produkcji z powodu braku mozliwoéci produkeji paty, niezbgdnej w procesach
technologicznych oraz brak mozliwosci przeprowadzenia sterylizacji termiczne] w czasie 2-3
godzin po wyprodukowaniu konserw rybnych moze skutkowaé powstaniem odpadu produk-
tow nie nadajacych si¢ do spozycia;

- awatia sieci gazociagowej, spowoduje natychmiastowe zatrzymanie produkeji z-powodu braku
mozliwosci produkcji pary na pottzeby technologiczne oraz sterylizacji termicznej juz wypro-
dukowanych konserw — skutki jak wyze;j;

- zagrozenie pozarowe obiektéw produkeyinych, jest najpowazniejszg sytuacja awatyjng. Zaklad
zostal wyposazony w §rodki ochrony ppoz. oraz system zaopatrzenia w wode na potrzeby
PpoZ.,

- awatia urzadzel oczyszczalni Sciekdw prowadzi do natychmiastowego zaprzestania procesu

produkcyinego, bads jego ograniczenia do skali odpowiadajacej technologiczaym mozliwo-

$ciom oczyszczalni Scickow.

I11. DOZWOLONE ZRODYA EMISI DO SRODQWISKA SUBSTANCH LUB ENERGIE ORAZ WIELKOSC

DOPUSZCZALNE] EMIST]

IIL1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza

1111, Zrédfa emisji do powietrza i parametry emitoréw

Zrédiem emisji do powietrza substancii pochodzacych z podstawowych proceséw produkeyj-
nych polegajacych na produkcji konserw rybnych sa;:

- instalacja do wedzenia wyrobow w tunelu suszarniczo-wedzarniczym linii Asvald, Zeédiem dy-
mu wedzarniczego s dwa dymogeneratory cierne (emitor E1);

- instalacja do produkcji paty technologicznej w dwéch kotlach parowych kotlowni zakladowej
opalane gazem ziemnym wysokometanowym GZ-50 (emitoty E2 1 E3);

- instalacja do produkcji enetgii cieplnej na potrzeby ogrzewania (cz¢éci biurowo-socjalnej zakla-
du otaz gidwnej hali produkcyine)) w kotle wodnym opalanym gazem ziemnym wysokometa-
nowym GZ-50 (emitor E4).

Tabela 5, Parametry techniczne emitordw i emisji

E1 — emitor

dymogeneratoty 13,0 1,0 323 17.300 6,1 5.280 ;
mnela suszarniczo-

wedzarniczepo

EZ2 — emitot kotla

patowego K-1 12,0 0,4 445 3.837 8,5 8.064 .

E3 ~ emitor kotla

patowego K-2 120 1 04 445 3.998 8,8 8.064 :

E4 — emitor kotla 1 2.4 0,3 375 615 2.4 5.040 -
wodnego c.o.
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H1.1.2. Dopuszczalna wielko$¢ emisji substancji do powietrza

o
Dopuszczalne jest wprowadzanie gazéw i pyléw do powictrza ze Zrédel emisji zestawionych

w tabelt nr 5, w ilosciach podanych w tabelach nt: 6, 7, 8.

Tabela 6. Dopuszczalne emisje maksymalne z proceséw technologicznych w normalaych warun-

kach pracy instalacji podstawowych

dwutlenek azotu 10102-44-0 0,000157
tlenek wegla 630-08-0 0,0548
. py! zawieszony PM10 - 0,00914
_ Emitor E1 formaldehyd 50.00-0 0,00119
"’““t"‘ldym"ge“?mw"?’ 22 h/dobe |aldehyd octowy 75.07-0 0,0262
m’\‘:@‘;:;:::jg‘fo 5.180 h/rok [akroleina 169?7—6(12—8 g,ggg:ég
aceton -64-1 A
pracal dymogeneratora fenol 108.95.2 0,00107
metanol 67-56-1 0,60365
kwas octowy 64-19-7 0,000684
dwutlenek azotu 10102-44-0 0,000313
tlenek wegla 630-08-0 6,110
Emitor E1 pyt zawieszony PM10 - 0,0183
emitor dymogeneratory formaldehyd 50-00-0 0,00237
tunelu suszarniczo- 8 h/dobe |aldehyd octowy 75-07-0 0,0524
wedzarniczego 100 h/rok jakroleina 107-02-8 0,000228
praca 2 dymogenetrato- aceton 67-64-1 0,000219
1éw fenol 108-95-2 0,00214
metatiol 67-56-1 0,00730
kwas octowy 64-19-7 (,000169

* - ognaczenie numeryexpe substangii wg Chenvieal Abstract Service Registry Numiber,;

Strona 18 35 - degysyi Nr O5-246/ 2012 5 dnia 25 exerwea 2012 1,




z/abela 7. Dopuszczalne emisje maksymalne z proceséw technologicznych w normalnych warn-
kach pracy instalacji pomocniczych

it 58 & ;\:-'
dwutlenek siarki 7446-09-5 35
Emitor E2
emitor kotla 24 h/dobe  [fyntenck azotu 10102-44-0 150 -
8.064 h/rok
patowego K-1 pyl - 5 -
dwutlenek siarki 7446-09-5 35 -
"~ Emitor E3 h/d
emitor kotla 24 h/dobe  [qyilenek azotu 10102440 150 -
8.064 h/rok
parowego -2 pyl N 5 -
dwutlenek siarki 7446-09-5 - 0,00047
Emitor E4
emitor kotla 24 h/dobe dwutlenek azotu 10102—44-Q “ 0,0619
wodnego c.o. 5.040 h/rok |tlenek wegla 630-08-0 - 0,0122
pyt zawieszony PM10 - - 0,000020

* - oxnaczenis nmeryesne substangi g Chemical Abstract Service Registry Numtbery

Tabela 8. Dopuszczalne emisje toczne poszczegdlnych substancii z procesdw technologicznych.

dwutlenei; siarkd : 74:i6ﬁf09-5 0,0418
dwutlenek azotu 10102-44-¢ 5,66184
tlenek wegla 630-08-0 1,075

pyl zawieszony PM10 - 0,05082
formaldehyd 50-00-0 0,0064
aldehyd octowy 75-07-0 0,141
akroleina 107-02-8 0,000615
aceton 67-64-1 0,000590
fenol 108-95-2 0,00578
metanol 67-56-1 0,0197
kwas octowy 64-19-7 0,000455

* - oxnacsenie numeryisne substangii wg Chemical Abstract Service Registry Number;
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I11.2. Gospodarowanie odpadami

111.2.1. Wytwarzanie odpadow

I1.2.1.1. Rodzaje i iloé¢ wytwarzanych odpaddow.

Rodzaje i ilodci odpaddéw niebezpiecznych i innych niz nicbezpieczne, ktére beds powstawaé
na terenie Zakladu Produkeji Konserw Rybnych w Stezebielinku w zwiazku z prowadzeniem instala-
cji stanowiacej przedmiot niniejszego pozwolenia oraz niezbednych proceséw pomocniczych, wy-
mienjono w tabeli nr 9.

Tabela 9. Rodzaje i ilodci odpadow dozwolone do wytwarzania

T AT N AT T B s ] T oy

ODPADY NIEBEZPIECZNE

1. {Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 1302 08 * 0,200
2. Inne rozpuszczalniki 1 mieszaniny rozpuszezalnikdw 1406 03 * 0,100
3. |Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 160211 * 0.300
4. |Zuzyteurzadzenia zawierajace nicbezpieczne elementy inne niz wymienione '

W 16y02 09 do 16 02 12 ! b 7 ’ 160215 0,500

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

5. {Odpadowa thanka zwietzeca 020202 8750,0
6. {Surowce 1 produkty nie nadajace si¢ do spozycia i przetworstwa 02 0203 620,0
7. {Osady z zakiadowych oczyszczalni scickdw 0202 04 900,0
8. |Opakowania z papieru i tektusy 1501 01 700,0
9. |Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02 200,0
10. |Opakowania z dtewna 1501 03 150,0
11. {Opakowania z metali 150104 70,0
12. {Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 16 02 14 1,0
13. {Elementy usunicte z zuzytych urzadzed inne niz wymienione w 16 02 15 16 02 16 1,0
14. {Baterie alkaliczne (z wyjatkiem 16 06 03) 16 06 04 0,1
15, [Zelazo i stal 1704 05 15,0
16. Th}sz_cze i mi'eszanin}f olejéw 2z separacji olej/woda zawierajace wyltacznie 19 08 09 170,0

oleje jadalne i thuszeze -

IIX.2.1.2. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Sposoby postgpowania z wytworzonymi odpadami, wymienionymi w tabeli nr 9, przedstawiono
w tabeli nr 10.

Tabela 10. Sposoby gospodatowania odpadami dozwolonymi do wytwarzania

fids 'O‘, Rk A LP XY €
ODPADY NIEBEZPIECZNE

Zuzyte oleje przekladniowe z urzadzesdt technologicznych gromadzone sa
iczasowo magazynowane w stalowych, szczelnych 1 oznakowanych

Inne oleje silnikowe, pojemnikach, usytuowanych pod zadaszons, zabezpieczona przed doste-
przekladniowe 113 02 08 *|pem oséb nieuprawnionych wiata magazynows, zlokalizowana na placu
istatowe magazynowania odpaddw. Odbierane sg okresowo przez firme posiadajacy

wymagane zezwolenie na zbieranie iflub transport odpaddw tego typu
z przeznaczeniem do recyklingu. :
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Inne rozpuszczalniki
1 mieszaniny
rozpuszczalnikéw

140603 *

Odpady te gromadzone 59, W zblomxku myjkt przemystowej typu Pure
Selve 1 przy wymianic bezposrednio przelewane do zbiotnikéw transpor-
towych odbiorcy odpaddw. Myjka ta elisploatowana jest w potnieszczeniu
warsztatowym przy gldwnej hali produkceyjnej. Obecnie nie przewiduje sie
czasowego tnagazynowania tych odpadéw w innym micjscu, Odpady te
na dzien dzisiejszy odbierane sy okresowo transportem odbiotey przez
firme Pure Solve Polska Sp. 7z 0.0. z siedziba w Warszawie,

Zuzyte utzadzenia
zawierajace freony,

HCEC, HFC

1602 11 *

Nie przewiduje si¢ gromadzenia zuzytego sprzetu chlodniczego AGD na
terente zakladu, W sytuacii wymiany tego sprzetu na nowy, przekazany
on zostanie dostawcy nowych urzadzen przy ich zakupie, zgodnie z zasa-
dami postgpowania z zuzytym sprzetem elekttycznym i elektronicznym.

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebez-
pieczae elementy
inne niz wymienione
w 16 02 09
do 160212

160213 %

Zuzyte lampy fluorescencyjne gromadzone sa w opakowaniach zakupu
w zadaszonej, zabezpieczonej przed dostgpem osOb nieuprawnionych
wiacie zlokalizowanej na placu skladowania odpaddw. Pozostale urzadze-
nia stanowigce odpady tego rodzaju gromadzone sa 1 czasowo magazyno-
wane w zaemykanym magazynku w cz¢sel biurowo-socjaloej zakiadu.
Odpady te przekazane sa dostawcom nowych urzadzen, zgodnie z zasa-
dami postgpowania z zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym,
lub odbierane transportem odbiorcy przez firme posiadajacy zezwolenie
na zbietanie i/lub transport odpadéw tego typu, z przeznaczeniem do

demontazu i odzysku.

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

Odpadowa tkanka
zZwierzeca

020202

Biezace gromadzenic odpaddw tego rodzaju odbywa si¢ na halach pro-
dukeyjnych, do oznakowanych kolorem czerwonym i.opisanych, szczel-
nych pojemnikéw =z tworzywa sztucznego, w tym takze pojemnikdw typu
»big-box”. Po zapelnieniu pojemnikéw sg one przewozone transpottem
wewngtrznym (wézkiem widlowym) do przezmaczonej do tego celu, wy-
dzielonej chiodni ,,zerowej”, stanowigcej chlodzony magazyn czasowego
przechowania uboczaych produktéw pochodzenia zwietzecego kat. 3.

Z chiodni tej odpady odbierane sq z czgstotliwoscig dwa razy w tygodnia
specjalistycznym, chlodzonym transportem odbiorcdéw, z przeznacze-
niem do odzysku.

Surowce i produkty
nie nadajace sig do
spozycia
1 przetworstwa

020203

Odpady tego rodzaju pochodzace z proceséw produkeyjnych gromadzo-
ne s3 na biezaco na halach produkcyjnych w szczelnych, oznakowanych
pojemnikach z tworzyw sztucznych. Nastgpnie wraz z pozostalymi od-
padami tego typu (zwroty reklamacyjne, pattie wyrobow pxzetexmmowa-
nych itp.) kierowane sa do mech'zmcznego zniszczenia (zgniatania).
Po zniszczeniu sg czasowo magazynowane w stalowych kontenerach na
uszczelnionym 1 skanalizowanym placu magazynowania odpadéw.
Obecnie budowana jest zadaszona wiata magazynowa, pod kt6ra beds
ustawiane kontenery z odpadami. Odcieki z placu gromadzone s3 w
zbiorniku bezodplywowym 1 okresowo wywozone do stacji zlewnej na
oczyszczalnl w Gniewinte. Odpady te odbietane sy okresowo przez firmy
posiadajace wymagane zezwolenia na zbieranie i/lub transport odpadéw]|
tego typu z przeznaczeniem do unieszkodliwienia poprzez skfadowanie.
Obecnie odbierane sg przez Zakiad Uslug Komunalnych z Wejherowa.
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Osady z zakla-
dowych oczysz-
czalni $ciekdw

02 02 04

prasie filtracyjnej gromadzone
sa W szczelnych pojemnikach na terenie oczyszczalni, a nast¢pnie bez-
zwlocznie przewozone transpottem wewngtezaym na uszczelniony
i skanalizowany plac magazynowania odpadéw, gdzie czasowo magazy-
nowane sa w stalowych kontenerach. Docelowo kontenery z odpadami
ustawione beda pod budowana obecnie zadaszona wiaty magazynows,
Odbierane s3 przez firme posiadajaca wymagane zezwolenie na zbieranie
i/lub transport odpaddw w celu ich unieszkodliwienia przez skladowa-
nie.

Opakowania
z papieru
i tektury

1501 01

Opakowania
z tworzyw
sztucznych

150102

Odpady opakowaniowe z papieru i tektuty oraz z tworzyw sztucznych
gromadzone sa na biezaco w miejscach ich wytwarzania, a nastepnie ma-
gazynowane sy czasowo W stalowych kontenerach ustawionych
na uszczelnionym i skanalizowanym placu magazynowania odpaddw.
Okresowo sq one usuwane z terenu zakladu przez podmioty gospodar-
cze posiadajace wymagane zezwolenia na zbieranie i/lub transport odpa-
déw tego rodzaju z przeznaczeniem do odzysku.

Opakowania
z drewna

150103

Zniszczone i polamane palety drewniane oraz inne opakowania z drewna
(skrzynki) gromadzone s i czasowo magazynowane na utwardzonym
i skanalizowanym placu magazynowym, pomiedzy budynkami chlodni
1 mrozni. Okresowo s3 one wywozone z terenu zakladu przez firmy po-
siadajace wymagane zezwolenia na zbieranie i/lub transport odpaddw
tego rodzaju z przeznaczeniem do odzysku. Dopuszcza sie takze mozli-
wos¢ przekazywania tych odpadéw osobom fizgeznym do wykorzystanie
w procesach R1 lub R14.

Opakowania
7 metall

150104

Zuzyte opakowania z metali w postaci beczek stalowych oraz puszek
1 opakowari aluminiowych gromadzone s selektywnie (osobno odpady
stalowe, osobno aluminiowe) na wydzielonym, utwardzonym i skanali-
zowanym placu magazynowania odpadéw. Odpady o wigkszych gabary-
tach (200-littowe beczki stalowe) gromadzone sa luzem, a muniejsze opa-
kowania w pojemnikach Iub w stanowiacych tez odpady tego typu becz-
kach stalowych. Okresowo s one wywozone z terenu zakladu przez
firmy posiadajace wymagane zezwolenia na zbieranie i/lub transpott
odpadéw tego rodzaju z przeznaczeniem do odzysku (recyklingu).

Zuzyte utzadze-
nia inne niz wy-
mienione
w16 02 09
do 16 02 13

16 02 14

Odpady zuzytych urzadzes elektrycznych i elektronicznych gromadzone
s4 1czasowo magazynowane w wydzielonym, zamykanym magazynku
zlokalizowanym w czgsci biutowo-socjalnej zakladu. Odpady te usuwane
s3 z tetenu zakladu przez firmy posiadajace wymagane zezwolenia na
zbieranie i/lub transport odpadéw tego rodzaju z ptzeznaczeniem do
demontazu i odzysku. Nie wyklucza si¢ przekazywania ich dostawecom
nowych urzadzeni przy ich zakupie lub wywozenia transportem wiasnym
do punktow demontaiu odpadéw elektrycznych i elektronicznych.,

Elementy usunie-
te z zuzytych
urzadzen inne niz
wyinienione w
160215

16 02 16

Odpady tego rodzaju gromadzone i czasowo magazynowane w wydzie-
lonym, zamykanym magazynku zlokalizowanym w czedei biutowo-
socjalnej zakladu, badZ tez w miejscach ich wytwotzenia, w opakowa-
niach zakupu (dotyczy to gltéwnie wkiadéw do drukarek i kserokopia-
tek). Przekazywane sa dostawcom nowych elementéw i urzadzes przy
ich zakupie lub odbierane sq przez firmy posiadajace wymagane zezwo-
lenia na zbieranie i/lub transport odpadéw tego rodzaju z przeznacze-

niem do odzysku.

.
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dp: S e zagospodatowaniaiodpadin.
Wyczerpane batetie 2 przenodnych urzadzed pomiatowych i drobnego
sprzetu AGD gromadzone sg w oznaczonych plastikowych pojemnikach,
ktére znajdujg sie w czedci biutowej zakladu, pomieszezeniach socjalnych

ofaz na zapleczu produkeyjnym zakladu, Okresowo odpady te przeka-

Baterie alkaliczne

(z wyjatkiem 16 06 04

16 06 03) S el ) . :
Zywane s3 uptawntonemu odbiotcy, zgodnie z zasadami post¢powania ze
zuzytymi bateriami i akumulatorami. .
Odpady stali konstrukeyjnej gromadzone sa luzem na utwardzonym
i skanalizowanym placu magazynowym, zlokalizowanym w pélnocne;j
Felazo i stal 1704 05 |c7esci zakladu pomiedzy budynkami chlodni i mrozni. Okresowo s3 one

wywozone z terenu zakladu przez fizmy posiadajace wymagane zezwole-
nia na zbieranie i/lub transport odpadéw tego rodzaju z przeznaczeniem
do recyklinpu.

Zuzyty olej po smazeniu gromadzony jest 1 czasowo magazynowany w
miejscu powstawania — pomieszczeniu smazalnika liniowego. Olej sepa-
rowany ze Sciekéw gromadzony jest i crasowo magazynowany w po-
mieszczeniu oczyszczalni $ciekéw. Oleje gromadzone s3 w przeznaczo-
aych do tego celu pojemniku 2 tworzywa sztucznego o pojemnosci 1000
dm”. Zbiorniki ustawione s3 na paletach transpottowych i oktesowo od-
u bietane przez firme posiadajaca wymagane zezwolenia na zbieranie i/lub
[ =Eaaeen transport odpadéw tego rodzaju z przeznaczeniem do odzysku,

Thuszcze { mie-
szaniny olejéw
z sepatacji
olej/woda zawie- | 19 08 09
rajace wylacznie
oleje jadalne

IiL.3. Gospodarka wodno-éciekowa

Chatakterystyke gospodarki wodnej przedstawiono w pkt. L5. niniejsze] decyzji. Zaklad korzysta
z dostawy wody z systemu wodociagowego gminy Gniewino, dostawey jest Gniewidskie Przedsie-
biorstwo Komunalne Sp. z 0.0. w Kostkowie.
Po osiagnieciu zakladanej maksymalnej zdolnogci produkeyjnej zapotrzebowanie na wode wy-
niesie ok, 857 m?/dobe i ok. 205 700 m3/rok, w tym na:
® cele produkceyjne ok. 812,5 m3/dobe i ok. 195 000 m3/rok,
® cele socjalno-bytowe ok. 44,6 m3/dobe i ok. 10 700 m3/rok.
W rozbiciu na poszczegélne odbioty technologiczne zuzycie wody ksztaltowaé si¢ bedzie nastepujg-
co:

*  produkcja konserw rybnych . 42 300 m3/rok
- - * produkeja prezerw - 3 000 m?/rok
¢ obrébka wstepna surowca - 35 700 m3/rok
¢ sterylizacja - 32 000 m3/rok
* produkgja paty technologicznej - 47 500 m3/rok

* Centralay System Mycia 16 900 m3/rok
* myjnia skrzys 27 600 m3/rok
Ponadto woda zuzywana jest na cele utrzymania czystosci na placach, w ilogci ok. 700 m?/rok.

II1.3.1. Odprowadzanie éciekéw technologicznych

Scieki technologiczne podlegaja podezyszczaniu do pozioméw akeeptowalnych przez odbiorce
w zakladowej mechaniczno-chemicznej oczyszcezalni sciekéw. Odprowadzane sq 2z terenu zakladu do
zewngtrzaych urzadzed kanalizacyjnych, gdzie nastepuje mieszanie iciekéw technologicznych z $cie-
kami socjalno-bytowymi. Docelowo, szacowana caltkowita ilo$¢ wytwarzanych sciekéw technologicz-
nych wyniesie:

® ok 394,5 m3/dobe i ok. 144000 m3/rok.

Do sciekéw technologicznych zalicza si¢ réwniez niepodezyszczone odcicki 2 placu magazy-
nowania odpadéw oraz zanieczyszczone wody opadowe. Gromadzone s3 w szezelnym, bezodply-
wowym zbiorniku betonowym o pojemnosei 12 m3 i oktesowo Wywozone transportem  asenizacyj-
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nym do oczyszczalni Sciekdw w Gniewinic. Szacowana ilo$¢ wytwarzanych niepodczyszczonych %
kéw wywozonych wyniesie rednio:

¢ ok 0,5 m3/dobe i ok. 160 m3/rok.
I11.3.2, Odprowadzanie Sciekéw socjalno-bytowych

Scieki sanitarne odprowadzane sa bez retencji 1 podezyszczania instalacjy kanalizacji sanitarne
do ptzepompowni écickéw, skad razem z podezyszczonymi dciekami technologicznymi odprowadza-
ne s3 rutociagiem tlocznym do gminne] kanalizacji sanitatnej. Docelowa floéé écickéw socjalno-
bytowych wyniesie:

s ok 29,3 m3/dobe i ok. 10700 m3/¢ok.

I11.3.3. Odprowadzanie wéd opadowych

Wody opadowe odprowadzane s z terendw zakladu oraz z dachéw wszystkich obiektéw bu-
dowlanych o lacznej powietzchni 41639 m? Wody te odptowadzane sa przez wpusty drogowe, od-
wodnienia kniowe i tynny do zakladowej kanalizacji deszczowej, gdzie podlegaja podczyszezeniu,
Oczyszezone wody odprowadzane sa kolektotem do gminnej kanalizacji deszczowej. Odbiornikiem
koficowym oczyszczonych wéd opadowych jest rzeka Bychowska Struga. Roczna objetosé odprowa-
dzanych wéd opadowych wynost szacunkowo ok. 22 900 m3/rok.

Zmierzone stezenia zanieczyszezed w $cickach nie przekraczaja wartoécl dopuszezalnych okre-
Slonych w § 79. mst. 1. Rogporgadeenia Ministra Srodowiska, w sprawie warunkdmw, jakie nalesy spelnié prey
nwprowadzanis Seiekdw do wdd lub do iemi, oraz w sprawie subsiamyi syesegdinie sghodlimych dia Srodowiska wodne-
g0 (DZ, U. Z 2006 r. Nr 137, pog. 984):

* zawiesina ogblna 53 mg/dm? (dopuszczalne stezenie <100 mg/dm?),
* substancje ropopochodne 0,092 mg/dm3 (dopuszczalne stezenie <15 mg/dm?).

HL3.4. Odprowadzanie $ciekéw technologicznych po ich oczyszczeniu do oczyszczalni
w Gniewinie

Jakos¢ odprowadzanych do oczyszezalni w Gniewinie $ciekéw technologicznych scharakteryzowad
mozna nastepujacymi wskaznikami:

- pH 7,5+ 8,0

- BZTs 941 mgOy/dm?

- ChZ'T 1490 mgO2/dm?®

- chlorki 916 mgCl/dm3

- 270t AMONOWY 28,5 mgN/dm?

- fosforany 68,0 mgPO4/dm?
- zawiesina ogdlna 165 mg/dm3

I11.4. Emisja hatasu do érodowiska

W najblizszym otoczenin Zakladu Produkceji Konserw Rybnych ,,King Oscat” w Strzebielinku
znajdujg si¢ tereny przemysiowe otaz nieuzytki poprzemystowe, z ktérymi zaklad graniczy od strony
polnocnej, zachodniej 1 wschodniej, od strony poludniowej, za droga relacji Czymanowo-Gniewono,
znajduja si¢ tereny rolne. Najblizsze tereny mieszkaniowe — z zabudows wielorodzinng — oddalone
sg od zakladu 0 400 m na zachéd w kierunku pélnocno-wschodnim, w strefie zabudowy przemysio-
wej, znajduja si¢ zabudowania gospodarstwa rolnego. Zrédla emisji hatasu na terenie zakladu przed-
stawiono w tabeli 11,
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Abela 11, Zrddia hatasu oraz ich czas pracy.

NB1 budynek gléwny — linie produkeyjne, obrébki wstepne] 24
surowcow, sprezarkownia, maszynownia chlodnicza
N1+N3 | centrale klimatyzacyjno-wentylacyjne — 3 szt. 24
N4 ~ N16 | agregaty chlodnicze — 13 szt. 24
N17+N21 |coolety — 5 szt. 24
IN22 + N23 | czerpnie i wytzutnie $cienne 24
N24 + N26 | wytrzutnie dachowe 24
N{tw) transport wewnetrzny - 5 wozlkéw widlowych 24
N{tz) tansport zewnetrzny 16

Wyniki pomiat6w réwnowasnego poziomu dzwicku A wykonane na granicy zakladu wahaja si¢ mie-
dzy 45,2 a 58,7 dB. W bezposrednim otoczeniu zakladu nie ma terenéw podlegajacych ochronie aku-
stycznej. Dla terendw podlegajacych ochronie akustycznej zabudowy wielorodzinnej dopuszczalny
poziom. emisji hatasu z instalacji, wyrazony poziomem déwigku A wynosi:
- 55 dB (A) - dla pory dnia (przedzial czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia ~ od 6% do 2200);
- 45 dB (A) - dla pory nocy (przedzial czasu odnicsienia réwny 1 najmaoiej korzystnej
godzinie nocy — od 22% do 600),
Z przeprowadzonych obliczedt wynika, Ze oddzialywanic akustyczne Zakladu Produkeji Konserw
Rybnych ,,King Oscar” w Strzebielinku nie powoduje ponad normatywnej imisji hatasu w sasiedztwie
tetendw zabudowanych Gaoiewina.

IV. ZARRES MONITORINGU I KONTROLI EKSPLOATACII INSTATLAC]I

IV.1, Monitoring wody

Prowadzacy instalacje zobowiazany jest do monitotowania ilosci pobierane] wody przeznaczoncj
na cele technologiczne i socjalno-bytowe za pomocs wodomierza gléwnego zamontowanego na
rarociagu @ 100, Wodomierz ten zlokalizowany jest w studzience wodomicezowej polozonej
na dzialce nt ewid. 82/9 nalezacej do Gniewitiskiego Przedsiebiorstwa Komunalnego Sp. z o.0. w
Kostkowie z czgstotliwoscig odezytu raz na miesiac,

Zobowigzuje sie do monitorowania lokalnych wodomierzy (podlicznikéw) = czestotliwoscia raz
w miesiacy, ilodci wody zuzywanej w: -

1. giéwnej hali produkeyjnej, 1acznie na cele produkeyjne i socjalno-bytowe,

2. urzadzeniach do obtébki wstepnej surowca, '

3. ukladzie cyrkulacji wody chlodniczej urzadzed do sterylizacji texmicznej produktéw,

4. Centralnym Systetnic Mycia,

5. kotlowni zakladowej, lacznie do produkdji paty technologiczne] i na cele socjalno-bytowe,
6. urzadzeniach myjni skrzyd,

7. budynku produkcji prezerw, tacznie na cele produkeyjne i socjalno-bytowe.

IV.2. Monitoring $ciekéw

IV.2.1. Scieki technologiczne i socjalno bytowe

Nie ustala si¢ obowiazkdw w zaktesie monitoringu jakosci éciekéw technologicznych i socjalno-
bytowych. Obowiazki te zostana ustalone w pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie do ze-
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wnetrznych urzadzen kanalizacyjnych éciekéw przemyslowych mogacych zawieraé substancje s
golnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, o ktéte wydanie wystapl Wnioskodawca,

IV.2.2. Wody opadowe

Zgodnie z § 27, ust. 1 rosporsadienia Ministra Srodowiska, w sprawie warunkow, jakic naksy spetui; ey
wprowadsaniu fciekdw do wid lub do siemi oraz, w sprawie substanci s3ezegiinie sykodlimyeh dla Srodowista wadse.
&, prowadzacy instalacje zobowiazany jest dwa razy w roku wykonywaé przeglady eksploatacyjne
uezadzed oczyszczajacych odprowadzane wody opadowe. Bksploatacje utzadzes oczyszezajacych,
zgodnie 7 zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi i konserwacji tych urzadzes nalezy rejestrowad
w ksigzce eksploatacji urzadzest oczyszczajacych.

IV.3. Monitoring emisji do powietrza

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do prowadzenia pomiatéw wielkosei emisji: dwutlenky
siatki, dwutlenku azotu, pylu zawieszonego, zgodnie z metodami okseslonymi w sabgzmiku nr 5
do resporzadyenia Ministra Srodowista % dnta 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan w sakresie Dprowadsenia
pomiari wielkodsi emissi oraz; pomiaréw ilossi pobierane wody, = czestotliwoscia 2 razy w toku — w okresie
zimowym (pazdziernik — marzec) i w oktesie letnim (kwiecien — wizesiest), wprowadzanych do po-
wietrza z kazdego z dwéch kotléw patowych zainstalowanych w zakladowej kottowni paty technolo-
gicznej ~ emitory B2 1 E3.

IV.4. Monitoring hatasu

Podmiot pozwolenia zobowigzany jest do okresowego wykonywania porniatéw poziomu halasu
raz na dwa lata, zgodnie 2 rosporsadsenien Ministra Srodowivka g dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagas
w zakresie prowadsenia pomiarsw wielkossi emisii orag, pomiarw ilosei pobieranj wody. Pomiaty dokonywane
beda w punkeie zlokalizowanym na granicy budynku mieszkalnego znajdujacego sie na dzialce 82/23,

Otientacyjne dane punkta pomiarowego :

— szetokosé geograficzna - 54°43°054”N
— diugosé geograficzna - 18°0272427F
~ wysoko$é pomiarowa - 4dmnapt

IV.5. Ewidencja wytwarzanych odpaddow

Prowadzacy instalacje zobowiazany jest do prowadzenia ewidencji wytwatzanych odpadéw za
pomoc Katt ewidencji odpadéw, kedrych-wzér okeeslony zostal w Rogporgudsaniy Ministra $rsdsiviita
g dnia 8 grudnia 2010 v w sprawie wzordw dokumentiw stosowanych na potryeby ewidengt odpadsw. Natorniast
przekazane odpady odbiotcy nalezy potwierdzaé na Kartach przekazania odpadéw, ktdrych wzér
okredlony zostal w w/w Rozporsadzenin,

IV.6. Movitoting substanciji kontrolowanych

Zgodnie g art. 8, ust. 3, ustawy % duia 20 kwietnia 2004 » 0 substanach gubogajacych warstwe 0301014 CO
6 miesiecy -naleZy wykonywaé kontrole szezelnogci urzadzest chlodniczych (13 agregatdw mrosni
i chiodni). Sprawdzanie szczelnosci wrzadzen zawierajacych substancje kontrolowane powinno byé
przeprowadzane przez osoby posiadajace $wiadectwo kwalifikacji w zakresie substancii kontrolowa-
nych. Informacje nt. ptzeprowadzonych kontroli powinny zostaé umieszczone w , Karcie obstugi
technicznej i naprawy urzadzenia lub instalacji zawierajacej powyzej 3 kg czynnika chlodzacego beda-
cego substancjy kontrolowang”, zalozonej dla kazdego urzadzenia zgodnie z wzorem zawartym
w Rozporsadzenin Ministra Gospodarki i Pragy 5 dnia 06 sierpnia 2004 1, w Sprawie wiorn karly uryadzenia
£ tustalagi awierajaych substangie kontrobwane,
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7. Monitoring jakoéci §rodowiska

IV.7.1. Monitoring jakosci powietrza

Nie jest wymagane prowadzenie monitoringu jakosci powiettza, z uwagi na niski poziom imisji
gazow i pyléw, emitowanych przez przedmiotows instalacje podstawowa i pomocnicza,

IV.7.2. Monitoring jakoéci wéd powietzchniowych z uwagi na wprowadzane $cieki i zanie-
czyszczenia

Nie jest wymagany monitoting wéd powierzchniowych. Instalacja nie odptowadza $ciekéw
iwéd opadowych bezposrednio do wéd powierzchniowych ani gruntu. W najblizszym otoczeniu
zakladu nie wystepuja wody powicerzchniowe.

IV.7.3. Monitoring jakosci gleby

Prowadzenie monitoringu jakosci gleby w otoczeniu zakladu nie jest wymagane. Rodzaj dzialal-
nosci i zabezpieczenie terenu zaktadu przez rozprzestizenianiem sie zanieczyszczeni cieklych i stalych
poza teten zakladu upowazniaja do stwierdzenia, ze instalacja nie ma istotnego negatywnego wplywu
na stopien zanieczyszczenia przypowierzchniowe] warstwy gleby.

IV.8. Monitoting proceséw technologicznych

IV.8.1. Monitoring efektywnoéci wykotzystania zasobéw i energii

Zakres monitotingu obejmuje:

¢ kontrole stanu magazynéw surowcdw — zapisy w systemie informatycznym zatzadzania produkcjz
SAP;

* identyfikowalno§¢ kazdej partii sutowcéw, materialéw produktéw — nadawanie numeréw kazdej
partii sutowcow, materialéw i produktéw — zapisy w SAP;

¢ monitoring ilosci surowea rybnego i dodatkéw zuzywanych do produkcji - zapisy w SAP;

* monitoting zuzycia opakowai jednostkowych i zbiotczych — zapisy w SAP;

* monitoring ilosciowy i jakosciowy produktéw — zapisy w SAP;

* monitoring zuzycia materialéw pomocniczych (§rodki myjace, dezynfekeyjne, smary, oleje i inne);

° monitoting wytwatzanych odpadéw tybnych (UPPZ);

* monitoting zuzycia wody na poszczegdlne cele technologiczne — pomiar ciagly, odczyt faz dzien-
nie; b

* monitoring lacznego zuzycia energii clektrycznej — pomiat ciagly, odczyt raz na miesiac;

° monitoting zuzycia paliwa (gazu ziemnego) w kotlach parowych — pomiar ciagly, odczyt raz na
dobe;

* monitoting zuzycia paliwa (gazu LPG) w pojazdach transportu wewnatrzzakladowego.

1V.8.2. Monitoring paramettéw technologicznych

Zakres monitotingu obejmuje:

* kontrole tempetatury w mroZniach i chlodniach surowcéw — on-line, zapisy w systemie infot-
matycznym,

* kontrole parametréw w utzgdzeniach do sterylizacii produktéw: tempetatuta i ci$nienie w auto-
klawach, czas trwania procesu stetylizacji — on-line, zapisy w systemie informatyczaym;

* kontrole szczelnoéci zamkniecia puszek konserw — okresowa wizualna i mechaniczna (niszczace
pobietanie wycinkéw), zapisy reczny i cyfrowy (zdjecia);

¢ kontrol¢ jakosci produktéw metoda przeswietlania w apatatach rentgenowskich — obecno$éé¢ cial
obeych w puszkach konsetw i waga wyrobéw,

Strona 27 5 35 - decygii Nr O5-246/2012 5 dnia 25 czerwea 2012 r.




* monitoting skutecznosci oczyszczania $ciekéw technologicznych w zakladowej 0CzZyszCiy:
Sciekow, realizowany poprzez wykonywane z czestotliwoscia taz na miesiac badania jakosci s¥
rowych 1 podezyszezonych sciekéw technologicznych, w zakresie nastepujacych wskaznikéw:

$cieki surowe $cieki podczyszezone
- odczyn pH, - odezyn pH,
- BZTs, - BZTs,
- ChZTc, -~ ChZTc,
~  chlorki, - chlotki,
- azot ogblay, - siarczany,
~ fosfor ogélny, - azot ogdlny,
- zawiesina ogblna, - fosfor ogélny,
- s6d,
- potas,

—  zawiesina ogélna.
V. TECHNIKI OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO CALOSCI

Zastosowane rozwiazania techniczoe i sposoby prowadzenia instalacji zapewniajg spelnienie
wymagai najlepszej dostepnej techniki i osiaganie wysokiego stopnia ochtony §todowiska.

Przyjete na etapie projektowania i realizacji inwestycji rozwiazania techniczne i technologiczne,
opatte zostaly o wytyczne przepiséw krajowych oraz dysektyw i przepiséw Unii Europejskiej okresla-
jacych warunki najlepszej dostepnej techniki (BAT). Zaliczy¢ do nich nalezy w szczegllnodck

.~ szkolenie oraz rozwijanie §wiadomosci i kompetencji pracownikéw oraz whasciwego reagowania
w naglych wypadkach;

- skuteczne dokumentowanie kontroli proceséw technologiczaych 1 progtaméw konserwacji urza-
dzes;

- prowadzenie ,,Programu zarzadzania produkcja® (SAP), w ktérym nastepuje ewidencja sutowcdw,
matetialéw i produktéw, co umozliwia dokladne $ledzenie drogi poszczegolnych surowedw i pro-
duktéw;

- wdrozenie systemu monitorowania i archiwizowania parametréw zuzycia surowcéw i materialow,
wielkosci produkeji, zuzycia wody, enetgii elektrycznej, gazu ziemnego, paliw, rodzaju i flodci wy-
twarzanych odpadéw otaz ilosci i jakosci wytwarzanych éciekdw, wielkosci emisji zanieczyszczen
do powietrza;

- stosowanie systemu planowania produkcji, co ogranicza czas magazynowania Surowca i minimalizu-
je zuzycie energii oraz powstajacych odpadéw; ’

- stosowanie automatycznych urzadzes do napelniania puszek olejem, zalewami i przyprawami, co
zapobiega wyciekom surowea 2 puszhi oraz zmniejsza zanieczyszezenia odptowadzane do écickéw;

- ograniczenie zuzycia wody poprzez uruchomienie systemu recyrkulacji wody chlodzacej autoklawy;

- ogtaniczenie zuzycia wody w ukladach czyszczenia i mycia powierzchni i urzadzes;

- segregacia i selektywne magazynowanie odpadéw.

Ogtaniczenie oddzialywania instalacji na $rodowisko uzyskano dzieki zastosowaniu rozwiazas
zgodnych 2z najlepszy dostepna technika:

- zapewnienie zgodnosci podejmowanych dzialart z przepisami o ochronie §todowiska poprzez moni-
torowanic procesow technologicznych oraz dziatat naprawczych i zapobiegawczych; monitorowa-
nie wykorzystania wody, energli i paliw; monitorowanie ilogci i jakosci generowanych éciekéw oraz
flosci i sposobéw zagospodarowania odpadéw; prowadzenie niezbedaych ewidencji i sprawozdar;

- prowadzenie produkdji zgodnie z wymaganiami systemu zapewnienia jako$ci w przemysle SPOZywW-
czym HACCP (monitorowanych poprzez odpowiednie sluzby weterynaryjne) i wdrozenie systemu
zapewnienia jakodci { zarzadzania Srodowiskiem zgodnie 2 norma ISO 22000;
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rowadzenic modernizacji urzadzen wchodzacych w sklad instalacji podstawowej w celu wzrostu

ich wydajnosci przy obnizeniu zuzycia medidéw i energii;

~ produkcja w opatciu o nowoczesng technologie z wykorzystaniem energooszczednych i niskoodpa-
dowych wrzgdzen i linii produkeyjnych;

- stosowanie substancji o niskim potencjale zagrozeni posiadajace certyfikaty sanitarne;

- sukcesywna wymiana czynnika chtodzacego w agtegatach chlodniczych na substancje nie wplywaja-
ce na watstwe czonowsg

- efektywne wykorzystanie energii — wlasciwy dobér silnikéw elektrycznych oraz optymalizacia zuzy-
cia energii cieplnej m.in. odzyskiwanie ciepla z ukladéw chlodzenia;

- optymalizacja kontroli proceséw technologicznych poprzez monitoring parametréw temperatury,
ci$nienia pat 1 czasu pracy urzadzer;

- rozdzielenie instalacji kanalizacyjnych $ciekéw technologiczaych i socjalno-bytowych oraz pod-
czyszczenie $cickéw technologicznych do pozioméw akeeptowalnych przez odbiorce $cickéw

- odprowadzenie oczyszczonych wéd opadowych do zewngtrznej kanalizacji deszczowej Gminy
Gniewino.

V1. SPOSOB POSTEPOWANIA PO ZAKONCZENIU DZIALALNOSCI

W przedmiotowym zakladzie nie stosuje si¢ substancii, ktére moglyby spowodowaé znaczne
zagrozenia dla $rodowiska. Instalacja zostanie zlikwidowana zgodnie z wymaganiami Praws budowlane-
go oraz Prawa ochrony Srodowiska po zatwierdzeniu projektu rozbidrki. Wszelkie $rodki chemiczne 1 sub-
stancje odpadowe zostana usunigte przed przystapieniem do tozbidrki, a instalacje zostang wyczysz-
czone i zdezynfekowane. Sposdb zagospodarowania powstalych w czasie rozbiérki odpadéw i pds-
niejszego uzytkowania terenu uzgodniony zostanie z wladciwymi organami ochtony $rodowiska.

VII. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Ustala si¢ termin waznodci pozwolenia zintegtowanego na okres 10 lat od daty wydania niniej-
szej decyzji, t. do ........2022 1, Pozwolenic podlega wetyfikacji po uplywie 5 lat od dnia jego wyda-
fnia.

UZASADNIENIE

Przedsi¢biorstwo ,,King Oscar” Sp. z 0.0., 2/5 W Strzebielinku, 84-250 Gniewino, w dniu . .
15 lipca 2011 ., wystapito z wnioskiem o wydane pozwolenia zintegrowanego dia Zakladu Produkdji
Konserw Rybnych ,,King Oscat” w Strzebielinku (dz. nt 82/16 1 82/34, obt. Strzebielinko).

Do w/w pisma dolaczono wymagana dokumentacja, ,,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegto-
wanego” opracowany przez Laboratorium Srodowiskowe ,,SPECTRA” Sp. z 0.0., ul. Tartaczna 5,
84-200 Wejherowo, oraz dowdd uiszczenia oplaty rejestracyjnej, wymaganej na podstaw1e art. 210,
ust, 1 wstawy g duia 27 kwietnia 2001 . Prawo ochrony drodowiska, obliczonej zgodnie 2z rogporsadzeniem
Ministra Srodowiska s dwia 4 kistopada 2002 r. w sprawie wysokosc optat regestracyinych (Dg. U. & 2002 .
Nr 190, poz. 1591).

Na podstawie rogporsadzenia Ministra Srodowiska g dnia 26 lipea 2002 r. w sprawie rodsajéw instalagi
mogacych powosdowas gaacne Saniecyseenie possexegoinyel elementdw proyroduicyyeh albo Sodewiska jako calosii
Dz U. g 2002 . Nr 122, poz. 1055}, ustalono, iz przedmiotowa instalacja zaliczana jest do instalacji
mogacych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszezegélnych elementdw przyrodniczych albo
srodowiska jako calosci — zgodnie z punktem 6.5 zalacznika do rozporzadzenia, tj. ,,instalacii do pro-
dukeji lub przetwoérstwa produktdw spozywezych z surowych produktdw pochodzenia zwierzecego
(oprdcz mieka), o zdolnodci produkceyjnej ponad 75 ton wyrobéw gotowych na dobe™.
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Przedstawiony wniosck spelnia wymagania formalne okreslone w art 208 wstawy g dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodewiska (D U. Nr 25, pog. 150 ge spnianami).

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek tutejszy organ, zawiadomieniem z 3 listopada 2011 1., podal
do publicznej wiadomosci informacje o toczacym si¢ postgpowaniu, mozliwodcia zapoznania sie
z dokumentacja oraz o mozliwosci wniesienia wnioskéw i uwag w terminie 21 dni od dnia ukazania
si¢ ogloszenia, Zawiadomienie wywieszono na tablicy ogloszed Starostwa Powiatowego w Wejhero-
wie, przestano do prowadzacego instalacje - przedsigbiorstwa ,,King Oscar” Sp. z 0.0, Strzebielino
22, 84-250 Gniewino w celu wywieszenia na tamtejszej tablicy ogloszeft oraz przestano do Utzedu
Gminy Gniewino z prosba o umieszczeniu na tablicy ogloszed gminy. W oktesie udostepnienia nie
wniesiono zadaych wnioskéw i uwag do sprawy.

Instalacja, bedaca przedmiotern niniejszego pozwolenia jest instalacjy stara w istotny sposob
zmodernizowana, przeniesiona do nowych obiektéw przemyslowych. Rozbudowa i modetnizacja
instalacji polegala na:

- modernizacji linii technologicznej Oscat oraz K-2;

- modernizacji linii technologiczne) do pakowania wyrobdw gatowych;

- doposazeniu linii technologicznej Oscat; ‘

- modernizacji linii technologicznej Asvald z budowa nowego tunelu suszarniczo-wedzarniczego;
- doposazeniu linii technologicznej i urzadzen pakowni;

- budowie magazynu opakowas;

- zainstalowaniu linii technologicznej do pakowania wyrobdw gotowych;

- zainstalowaniu nowych autoklawdw w sterylizatorni;

- modernizacji instalacji do sterylizacji wyrobdw;

- modernizacii linii technologicznej do obrobki wstepnej Hermes.

Optéez rozbudowy czeéel technologicznej podjgto szereg dzialait organizacyjnych i technicz-
nych majacych na celu ograniczenie do osiagalnego minimum oddzialywania zmodernizowanego
zaktadu na $rodowisko. Zaliczyé do nich nalezy m.in.:

- budowe ukladu do cyrkulacji wody chiodniczej;
- przebudowe instalacji wentylacyjnych i klimatyzacyjnych;
- modetnizacje instalacji kanalizacji §cickowej 1 deszczowej.

Dzialalno$é  Zakladu Produkcyjnego przedsicbiorstwa ,King Oscar” w  Strzebielinku
i funkcjonujacej w nim instalacji bedacej przedmiotem wroiosku polega na produkcji konserw tybnych
z surowea $wiezego lub mirozonego. Produkcja oparta jest na kilku niezaleznych liniach technolo-
gicznych umozliwiajacych przeprowadzenie: obrébki wstepnej i szczegblowej surowea, utnieszczenia
surowca w puszkach wraz z odpowiednimi dodatkami, utrwalenia tetmicznego lub chemicznego pro-
duktéw oraz ich zapakowania w opakowania transpottowe.

Podstawowym surowcem do produkcji sa tyby morskie i slodkowodne. W najwigkszych ilo-
§ciach stosowane sa Sledzie, szproty, sardynki, makrele, karpie, w mniejszych ilodciach: tosos, dotsz,
fladra. Ryby dostatczane sa do zakladu w postaci $wieiej schlodzone) lub w postaci mrozone
(w blokach lodowych). Czesé surowca dostarczana jest w postaci ryb calych, cz¢§¢ w postaci filetéw
po wstepnej obrdbce 1 porcjowaniu, a niektére rodzaje ryb w postaci tylko odglowionej i wyparro-
szonej. Oprécz surowcdw podstawowych do produkcji konserw stosowane sa takze dodatkl: olej
spozywezy (sojowy lub rzepakowy), oliwa z oliwek, koncentrat pomidotowy, sl spozyweza, warzywa
suszone i mrozone (cebula, marchew, pietruszka, sclet, zielony groszek, oliwki), ocet. W procesie
produkgji do wyrobéw dodawana jest réwniez woda. '

W produkcji konserw jako opakowania jednostkowe stosowane sq stalowe lub aluminiowe pusz-
ki. Matetialem pomocniczym wykotzystywanym w instalacji podstawowej sq $rodki myjace i dezynfe-
kujace stosowane w Centralnym Systernie Mycia oraz w myjkach puszek na poszczegdlnych liniach
produkeyjnych. : '
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Produkeja konserw rybnych prowadzona jest na hali produkceyjnej mieszczace] sie w budynku

/' gléwaym zakladu. Wstepny ctap produkcji polega na przygotowaniu surowca tybnego, rozmiozeniu
sutoweow dostarczanych w postaci zamrozonej, a nastepnie tzw. obrébee wstepnej, sortowaniu, my-
ciu, patroszeniu i odglawianiu ryb oraz ewentualnie ktojeniu na porcje. Czeéé tyb podlega solanko-
waniu, czyli kapieli w roztworze soli kuchennej.

Nastepnie sutowiec rybny moze podlegaé suszeniu i wedzenin w tunelu suszarniczo-

wedzatniczym (linia produkeyjna Asvald), potem ukladany jest w puszki z dodatkiem zalewy z oleju
lub oliwy. Na innych liniach produkeyjnych ryby sa ukladane w puszkach i kierowane do parownika,
w kidrym poddawane sa dzialaniu wysokiej temperatary za pomoca paty technologicznej dostatcza-
nej z kotlowni, a na koniec do puszek dodawane sg zalewy olejowe lub koncentrat pomidorowy otaz
ewentualnie dodatki warzywne. Produkowane s townie konserwy z tyb nie podlegajacych parowa-
niu (linia technologiczna BOK) i konsetwy tylko w zalewie wodnej.

Optécz konserw z 1yb calych lub w kawalkach produkowane s takze konserwy z tyb rozdrab-

nfanych: paprykatze i pasty rybne z dodatkiem ty2u i mielonych warzyw. Stosunkowo niewielka czedd
produkji stanowia tyby sma%one (smazalnik liniowy) w zalewie olejowej lub pomidotowej.

Kolejnym etapem produkeji jest zamykanie puszek i ich mycie w myjkach puszek. Nastgpnie

puszki poddawane s sterylizacji termicznej w 4 autoklawach zasilanych para technologicana pod ci-
Snieniem. Po schlodzeniu nastepuje koficowy etap produkeji polegajacy na konttoli jakosci wyrobdw
(m.in. prze$wietlaniu promieniowaniem rentgenowskim), pakowaniu puszek w opakowania zbiorcze
(kattony, folie) i ustawianiu ich na paletach transportowych, kiére kierowane sa do magazynu wyro-
béw gotowych.

Nieco inaczej przebiega produkeja tzw. prezerw, czyli konserw rybaych 2 filetéw $ledziowych,

nie poddawanych sterylizacji tetmicznej. Procesy produkcyjne prowadzone sa w budynku produkeiji
prezerw. Surowiec rybny jest sortowany i krojony, a nastepnie ukladany do puszek z dodatkiem
wezesniej przygotowanych zalew solankowo-korzennych, Dlugotrwals przydatnodé produktéw do
spozycia uzyskuje si¢ poptzez proces tzw. dojrzewania enzymatycznego, zachodzacego w zalewach.
Kodicowym etapem produkcji jest zamykanie puszek, ich mycie i suszenie, a nastgpnie kontrola jako-
§ci 1 pakowanie w kartonowe opakowania zbiorcze.

L ]

d & o

.

W sklad instalacji podstawowej do produlkcji konserw wehodza urzq&zenja:

zespSl mroZni i chiodni do magazynowania surowcéw oraz uboczaych produktéw pocho-
dzenia zwierzecego (odpadéw trybnych);

zespol urzadzen do obrébki wstepnej surowea;

Linie technologiczne do produkcji okteslonego asortymentu konserw:

~ linia technologiczna Asvald — produkcji konserw 2 tyb wedzonych

- linia technologiczna K-2 — produkcja konserw z ryb parowanych i nieparowanych

- linia technologiczna Oscat — produkcja konserw z ryb parowanych i nieparowanych

- linia technologiczna Paprykarz — produkcja konserw 2 tyb rozdrobnionych

- linia technologiczna Pate — produkeja past rybnych w puszkach

- smazalnik liniowy — do produkeji konserw z tyb smagonych

zespol urzadzen do sterylizaci termicznej konserw z ukladem recyrkulacj wody chlodzacej
zespol urzadzen i linii technologicznych do kontroli, etykietowania i pakowania konserw
linia technologiczna do produkeji prezetw tybnych

Centtalny System Mycia linii produkeyjnych i pomieszczer:

zespol urzadzent do mycia opakowan transportowych — myjnia skrzyn

Instalacje pomocnicze w stosunku do instalacji podstawowej stanowia;

instalacja do produkcji paty technologicznej — kotlownia gléwna wyposazona w dwa kotly pa-
towe, produkujaca pare technologiczng na pottzeby parowania, suszenia i wedzenia surowca
tybnego na liniach technologicznych, a takze rozmrazania 1yb, sterylizacji konserw, podgrze-
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wania wody w Centraloym Systemie Mycia, myjkach puszek, myjni opakowar transportowych
(skrzy1d) 1 innych wymiennikach ciepla na terenie zakladu;

* instalacja centralhego ogrzewania budynku gléwnego — kotlownia pomocnicza wyposazona
w kociol wodny na potrzeby centralnego ogtzewania budynku gléwnego w okresie zimowym;

* instalacja oczyszczalni Sciekdw — sluzaca do mechaniczno-chemicznego podezyszczania $cie-
kéw technologicznych pochodzacych z linii do obrébki wstepnej, linii produkeyjnych oraz
z procesow mycia puszek, pomieszezen i urzadues (za pomocy Centralnego Systemu Mycia)
oraz myjni skrzy.

Funkcjonowanie instalacji podstawowej i pomochiczej do produkeji konserw powoduje emisje
gazéw do powietrza z dymogeneratoréw tunelu wedzatniczego, jak réwnies zanieczyszezed ze spala-
nia gazu ziemnego w kotlach parowych i kotle centtalnego ogrzewania. '

Z obliczen zawartych w dolaczonej do waiosku dokumentacji (zalacznik nt 20), wynika, Ze emi-
sja wszystkich analizowanych substancji nie powoduje ptzekroczenia standardéw jakoscl powiettza,
4. ich dopuszczalnych pozioméw w powietrzu otaz wartosci odniesienia w powietrzu, Wobec po-
wyzszego mozna stwierdzi€, ze przedmiotowa instalacja spelnia wymagania notm ochrony powietrza.

W zakresie gospodarowania odpadami wniosek spelnia wymagania okrelone w art, 78, wst. 1
ustawy . dnia 27 kwietnia 2001 1. o odpadach. Najwicksze ilodci odpadéw powstaje w wyniku funkcjono-
wania instalacji, sa to w gléwnej mierze odpady poptodukeyjne stanowiace tkanke rybna. Zgodnie 2
wdrozonymi w zakladzie procedurami systemu HACCP odpady te stanowiq tzw. uboczne produkty
pochodzenia zwierzecego (UPPZ), jednakie w $wietle przepisow ustawy o odpadach jest to odpado-
wa thanka zwierz¢ea (kod 02 02 02). Ponadto, uwzgledniono sposoby postepowania % odpadami.
"Odpady gromadzone sa w sposéb selektyway w pojemnikach, zabezpieczone przed wplywem czyn-
nikéw atmosferycznych, magazynowane w wyznaczonych na ten cel miejscach i przekazywane od-
biorcom posiadajacym wymagane prawem zezwolenia.

W zakresie zaopatrzenia w wodg zaklad korzysta 2 gminnego systemu wodociagowego miejsco-
wosci Gniewino, dostarczanej na podstawie umowy z Gniewitskim Przedsighiorstwem Komunalnym
Sp. z 0.0. w Kostkowie. Woda wykorzystywana jest na cele technologiczne m.in. do:

- obrébki wstepnej surowea rybnego,

- mycia wytobéw gotowych i opakowari zbiorezych po surowcach,

- mycia vrzadzed 1 maszyn na liniach technologicznych,

- chlodzenie urzadzed do sterylizacji — autoklawéw,

- wytwatzanie pary technologicznej,

- mycie skrzyf ransportowych na surowiec,

- okresowe mycie placu czasowego magazynowania odpadéw;
oraz do celéw socjalno-bytowych: jako woda pitna, na potrzeby sanitarno-higieniczne oraz do piele-
gnacji terendw zielonych.

Wowyniku eksploatacii instalacji powstaja nastepujace rodzaje Sciekéw: technologiczne w tym
odcieki z placu magazynowania odpadéw; $cieki socjalno-bytowe oraz wody pochlodnicze,

Scieki technologiczne podlegaja podezyszezeniu w zakladowej mechaniczno-chemicznej oczysz-
czalni $ciekéw. Odprowadzane sq 2 tetenu zakladu do zewnettznych urzadzen kanalizacyinych, Czesé
Sciek6w klasyfikowanych jako technologiczne — odciekéw 2 placu magazynowania odpadéw, groma-
dzone s w zbiorniku bezodplywowym o pojemnosci 12 m?i WYWOZONE transpottem asenizacyjnym
do stacji zlewnej na oczyszezalai $ciekéw w Gniewinie.

Scieki socjalno-bytowe (ktére nic podlegaja podczyszczeniu) razem ze $ciekami technologiczny-
mi, jako $cieki przemystowe, odprowadzane sq do gminnej kanalizacji sanitatnej, skad kierowane s
do gminnej oczyszczalni éciekéw w Gniewinie.

Wody pochlodnicze, powstale z chiodzenia autoklawéw, wykorzystywane sa na terenie zakladu
w Centralnym Systemie Mycia i instalacjach mycia puszek na poszczegdlaych liniach produkeyjnych.
Nadmiar wéd chlodniczych odprowadzany jest do kanalizacji deszczowe;.
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Wody opadowe 2 tetenéw zakladu oraz z dachéw wszystkich obiekt6w budowlanych odprowa-
dzane s poprzez wypusty drogowe, odwodnienia liniowe i rynny do zakladowe] kanalizacji deszczo-
wej, wyposazonej w urzadzenia podczyszczajace. Oczyszczone wody odptowadzane sa do gminnej
kanalizacji deszczowe]. Gniewiriskie Przedsiebiorstwo Komunalne Sp. z 0.0. prowadzi kontrole sku-
tecznoscl oczyszezania wod. Zgodnie z § 79. ust. 1. Rogporsadzenia Ministra Srodowiska, w sprawie wayan-
kdw, jakie naley spelnié pryy wprowadsanin Seiekdw do wid lub do sgewi, oraz w sprawie substangi sgesegdinie
sxkodlinyeh dla Srodowiska wodnyge (DZ. U. Z 2006 r. Nr 137, pos. 984), zmierzone stezenia zanieczysz-
czefi w Sciekach opadowych nie przekraczajn wastosci dopuszezalnych: zawiesina ogblna
<100 mg/dm®, substancje ropopochodne<15 -mg/dm?, Odbiotnikiem koficowym oczyszczonych
wod opadowych jest rzeka Bychowska Struga. | . s

Wplyw instalacji na stan akustyczny wokélzakladu zostal oceniony na podstawie bezposrednich
pomiatéw akustyczaych przeprowadzonych na'terénie zakladu. Gléwaymi bezpodrednimi Zrddlami
halasu sg zainstalowane na zewnatrz budynkéw centrale Klimatyzacyjno-wentylacyjne (3 szt.), agrega-
ty chlodnicze (13 szt.), coolety (5 szt), czerpnie i wyrzutnie powietrza otaz ruch pojazdéw na terenie
zakladu. Podrednimi Zrédlami halasu jest gléwna hala produkeyjna, w ktdrej znajduja sie sprezar-
kownia, maszynownia chlodnicza, pomieszczenia linit technologicznych oraz obtébki wstepnej su-
rowcow.

W odleglosci ok. 50 m od pélnocno-wschodniej granicy zakladu, zlokalizowany jest budynek
micszkalny 2z zabudowaniami gospodatczymi. Budynek ten znajduje sie na obszarze predysponowa-
nym dla rozwoju funkeji komercyjnych (zgodnic z ustaleniami zawattymi w Studium uwarunkowad
1 kierunkéw zagospodarowania przestrzennego gminy Gniewino), nie stanowil wiec obszatéw akn-
stycznie chronionych. Ochtona przed halasem zabudowania mieszkalnego polega na stosowaniu
rozwigzan technicznych zapewniajacych wlasciwe warunki akustyczne w budynkach.. Dopuszczalay
poziom hatasu wytazony séwnowaznym poziomem diwieku A w dB, przyjeto zgodnie z pkt. 3 tabeli
e 1 zatqcznika do roxporzadzenia Ministra Srodowiska % dnia 14 czerwea 2007 r. w sprawie dopuszezalnych
posiomin balasu w Srodowisku,

Po analizie rozwigzad technicznych, technologicznych i otganizacyjnych stosowanych przex
prowadzacego przedmiotows instalacje uznano, 2 spelnia ona wymagania najlepszej dostepnej tech-
niki, zgodnie z wymogami przepiséw prawa ochrony $rodowiska.

Biotac powyzsze pod uwage orzeczono jak w osnowie decyzji.

Zgodnie z art. 193, ust. 2 ustawy 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochtony $todowiska, z chwily gdy
niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna, wygasaja decyzje:

- Decyzja Statosty Wejherowskiego Nr 315/2003 2 dnia 24 gradnia 2003 r. (zn. spr.
OS-7644/26/2003/1S) — pozwolenie na wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza z jnstalacji
zaktadu Rieber Foods Polska Spéika Akeyjna;

- Decyzja Starosty Wejherowskiego Nr 205/2002 z daia 19 sierpnia 2002 r. (zn. spr. OS-7635-
G/72/2002/ES) — zatwierdzajaca program gospodarki odpadami dla firmy Rieber Foods Polska
Spéltka Akeyjna.

Pouczenie

Zgodnie 5 art. 216, ust. 2, w swiqghu art. 195 ustawy % duia 27 kwietnia 2007 7. Prawo ovhrony Srodowiska
w pregpadken pmian 3w najlepsgyeh dostgpnyeh technikach, pogwalagacych na quacne Spniefsgenia wielkosvi emisyi beg;
Ppowodowania nadnieriych kosstow lub, gdy bedvie to wynikal 3 potrseby dosiosowania ekiploatagi instalayi do
pan. prigpiséw o ochronse Srodowiska, poswolenic mose zostac cofuigte Iub ograniczone bex odsgkodowania.
W przypadku eksploatagi instalagi 3 narusgenien: warunkén ninigjszege posmolenia lub narusenien prsepisbw
ustawy Prawo ochrony Srodowiska, ustawy o odpadach, posprolente moge go5tai cofviete beg odizkodowania,
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Yoe W
Zgodnie  art, 214, ust.1 ustawy g dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska, preed dokonanien
Rmian w instalagi objete ninigjssym poswolenienm sintegrowanym, Polegajacych na gmianie sposobu funkejonowania

instalagt, prowadacy instalay jest obowiqzany poinformowar o Dlanowanych mianach organ wydajacy. poswolen,

Od decyzji sluzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w Gdarisku
za podrednictwem otganu, ktdry wydat decyzje w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Otrzymuja;

1. ,King Oscar” Sp. z 0.0., Strzebielinko 22, 84-250 Gniewino

2. Ministerstwo Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

3. Regionalny Zarzad Gospodatki Wodnej w Gdatisku, ul. Ks. Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdaiisk
@) AfaAS/AS 25.06.2012 .

Do wiadomoéci:

L. Pomorski  Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Gdarsku, Trakt Sw. Wojciecha 293,
80-001 Gdansk

Urzad Gminy Gniewino, 84-250 Gniewino 64

Powiatowy Inspektor Weterynarii w Wejherowie, ul. Chopina 11, 84-200 Wejherowo

Powiatowy Inspektor Sanitarny w Wejherowie, ul. Obroficéw Helu 3, 84-200 Wejherowo

Komenda Powiatowa Pafistwowej Strazy Pozarnej w Wejherowie, ul. 3 Maja 2, 84-200 Wejherowo

Urzad Marszalkowski Wojewddztwa Pomorskiege, ul. Okopowa 21/27, 80-810 Gdarisk

Laboratorinum  Srodowiskowe | SPECTRA” Spotka Jawna, Waldemar Bonislawski, Wiodzimierz Kolodziej,
ul. Tartaczna 5, 84-200 Wejherowo

O U R R

Podstawa oplaty skarbowej: -

Cg$é 11 pkt 40, ppht 1 =algeznika do wstawy = dnia 16 listopada 2006 7. o oplacie skarbowej (Dz. U. 2006 r. Nr 225, po=.1635 ze zmianani).
Dokonano zaplaty oplaty skarbowej za wydanie poswolenia sintegrowanego w wysokosci: 2011 =l (diva tysiqee jedenascie =i);

Oplata skarbowa wniesiona ia konto Urzgdu Miasta Wejherowa Nr 25 1160 2202 0000 0001 5278 2920

Wplat dekonano w dniu: 01.07.2011 r.. y

Artur Szezypior— Referent, podpis .... 2 EE8,, fase ALl

VA4

STAROSTIO PORITONE W T erors
KANGELARIA orsc‘ilL_JNA‘OML

wpl.) 2012 -7 ¢ ,
2-07-0.3.
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