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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
z wykonaniem konstrukcji stalowej nadbudowy budynku w zwigzku z realizacjg zadania "Nadbudowa i
przebudowa budynku Starostwa Powiatowego w Wejherowie". Specyfikacja techniczna (ST) jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych
lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej.
Klasa: 45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne

roboty specjalistyczne
Kategoria: 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robodt
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych wystepujgcych przy nadbudowie Il pietra budynku wraz z
konstrukcjg dachu mansardowego zastaniajgcego Sciany |l pietra:

- Systemowa lekka konstrukcja z zimnogietych, ocynkowanych ksztattownikéw stalowych z profili C100,
gr. blachy 1,2-1,6 mm, wsparta na wykonanych w tej samej technologii podtuznych $cianach wewnetrznych
oraz zewnetrznych Sciankach kolankowych. Zastosowana w projekcie systemowa konstrukcja stalowa
dachu wraz z obudowsg spetnia wymagania klasy odpornosci ogniowej REI 30.

- Wewnetrzna $ciana podtuzna oraz zewnetrzne $cianki kolankowe o lekkiej konstrukcji z zimnogietych,
ocynkowanych ksztattownikéw stalowych ocynkowanych ksztattownikéw stalowych z profili C100, gr.
blachy 1,2-1,6 mm, wykonane w tej samej technologii co potacie dachowe. Zastosowana w projekcie
systemowa konstrukcja stalowa $ciany wraz z obudows, stanowigca czes¢ gtéwnej konstrukcji nosnej
budynku, wymagania klasy odpornosci ogniowe]j REI 120.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jakos¢ wykonanych robét, zgodnosé ich z Dokumentacja
Projektowa, SST, obowigzujgcymi normami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. ,,Wymagania
ogodlne”. Materiaty wg systemowego rozwigzania wybranego producenta konstrukcji.

Materiaty konstrukcyjne

Szyb windowy sktada sie z profili stalowych gorgcowalcowanych — Stal $235

Konstrukcja budynku

Konstrukcje nosng budynku stanowig prefabrykowane elementy stalowe paneli $ciennych i kratowych
dzwigaréw dachowych wykonane z zaktadzie wytwoérczym. W przypadku gdy gabaryty gotowych
prefabrykatéw przekraczajg mozliwosci transportowe, a podziat elementéw na mniejsze czesci
konstrukcyjne nie jest wskazane profile prefabrykatu zostajg zapakowana i ztozone na w gotowy element
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na placu budowy. Konstrukcja wykonana w systemie szkieletowym z cienkosciennych, zimno gietych profili
C100 - stal S350GD. Poszczegdlne ksztattowniki zimnogiete tgczone bedg ze sobg przy pomocy
blachowkretéw/wkretéw samowiercacych za posrednictwem blach weztowych. Przestrzen pomiedzy
kratownicami i stupkami kratowymi wypetniona wetng mineralna o gestosci 40kg/m?>. Konstrukcje stalowa
obudowana ptytami gipsowymi oraz cementowo-wiérowymi.

- Dzwigary dachowe jetkowe, kratowe wysokosci 25 i 35cm z profili cienkosciennych. Rozstaw dzwigaréow
100cm, lokalnie zageszczone.

- Sciany w formie paneli systemowych. Grubo$¢ konstrukcyjna $cian wynosi 10cm, rozstaw stupkéw
konstrukcyjnych dostosowany do zamocowania okfadzin - 60cm. Panele scienne stezone ukosnymi
profilami.

- Nadproza nad otworami drzwiowymi oraz belki konstrukcyjne w formie kratownic z profili
cienkosciennych.

Materiaty na poszycie $cian

Producent dostarczy atesty P. poz dla $cian, stropow i dachu.
Sciany wewnetrzne z ptyt GK na rusztach metalowych.
Wszystkie Sciany wypetnione wetng mineralna.

Ptyta zewnetrzna

Konstrukcyjna ptyta gipsowo-wiérowa z widknami. Przeznaczona do konstrukcji szkieletowych, zaréwno
drewnianych, jak i stalowych. Ptyta zgodna z Europejska Oceng Techniczng. Rdzen ptyty zostat wzbogacony
widrami drewna zwiekszajgcymi odpornosé¢ na dziatanie sit skretnych, wystepujacych w budownictwie
szkieletowym. Plyta zawiera sSrodki zmniejszajgce wchtanianie wody oraz witdkna szklane zwiekszajace
odpornos¢ ogniowa. Ptyta moze by¢ stosowana zaréwno w aplikacjach wewnetrznych, jak i zewnetrznych.
Moze stanowi¢ oktadzine $cienng oraz sufitowg w budownictwie szkieletowym.

Ptyta wewnetrzna

Specjalistyczna ptyta gipsowo-kartonowa (GKF/TypDF) przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach,
gdzie stawiane sg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscig
ogniowa oraz izolacyjnoscig akustyczng. Dopuszczona do stosowania w pomieszczeniach o wzglednej wilgo-
tnosci powietrza do 70%.

W pomieszczeniach mokrych, tazienkach ptyta wodoodporna Nida Hydro (lub inna réwnowazna).

Ptyta wodoodporna

Specjalistyczna ptyta gipsowa z wtdknami przeznaczona do zabezpieczania Srodowisk, w ktorych wymagana
jest odporno$¢ na dziatanie wody i plesni. Posiada powtoke zewnetrzng w kolorze pomaranczowym,
wykonang z materiatu na bazie wtdkna szklanego. Rdzen ptyty zostat wzbogacony Srodkami eliminujgcymi
powstawanie plesni. Charakteryzuje sie zwiekszonymi parametrami mechanicznymi, wyjatkowa
odpornoscia na dziatanie wody (nasigkliwos$¢ ponizej 3%) oraz zabezpieczeniem przed powstawaniem
plesni przy jednoczesnym zachowaniu wtasciwosci i zalet standardowej ptyty gipsowo-kartonowej.

Ptyta akustyczna

Specjalistyczna ptyta gipsowo-kartonowa (Typ DFH1IR) do stosowania w pomieszczeniach o zwiekszonych
wymogach izolacyjnosci akustycznej. Charakteryzuje sie zwiekszonymi wtasciwosciami mechanicznymi,
zwiekszong odpornoscig na uderzenia, dziatanie ognia oraz wilgotnos¢.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia diwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.
3.3. Sprzet do roboét spawalniczych
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Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢
zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone - spawarki powinny sta¢ na izolujgcym
podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywdéw atmosferycznych. Sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z
przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, lecz podczas transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci. Dostawa - dowolnym S$rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora
Transport pionowy za pomocg dzwigu.

4.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
dzwigami lub recznie w taki sposdb, aby nie spowodowac trwatych deformacji elementéw. Elementy
cienkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem. Elementy
uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 1,0 do 2,0 m od siebie oraz
oczyszcza¢ i naprawial powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody sktadowad
w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. taczniki sktadowad
w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. Elektrody sktadowaé w magazynie
w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy,
konstruktor winien upewnic¢ sie, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode Architekta i Inspektoréw
Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.
Wykonawca winien dysponowaé¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania.
CzynnosSci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawca winien
poczynic¢ wszelkie starania, aby upewnié sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby
ew. pozniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia lub wptywajgce na jakos¢ obiektu
budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowaé zgodnie
z prawidfami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentdéw
przeznaczonych do potgczedn $rubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy
z zabezpieczeniem ostonami.

Obrdbke plastyczng elementdéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkéw
ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani
peknie¢, ani rozdaré¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na
prasach anizeli mtotem mechanicznym.
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Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonac¢ przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Ciecia powinny by czyste, bez znieksztatcen ani peknieé. W zwigzku z tym, ciecia
wykonane nozycami nie wymagajg juz obrébki przecinakiem czy tarczg szlifierska. Jezeli jednak czesci
ztgczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.
Elementy tgczone winny dobrze przystawac do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyscic
szczotkg lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementdw konstrukcyjnych tgczone przy pomocy srub o duzej wytrzymatosci nalezy
poddad piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg norma, doktadnie wyszczotkowad i odttusci¢, oczyscic z ziaren
spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni
wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworédw w potgczeniach srubowych. Rodzaj
przygotowania powierzchni potaczen na Sruby o duzej wytrzymatosci winien by¢ zgodny ze
wspotczynnikiem tarcia wybranym przez Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro
Projektowe. (Wspodtczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie robdt (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatoréw sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien
temu zaradzié, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on rowniez dostarczyé Inzynierowi i Inspektorom Nadzoru imienne swiadectwa o kwalifikacjach i
kompetencjach spawaczy zarowno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.
Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny
by¢ oznakowane w sposdb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna miec
zdolnos$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi,
sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywa¢é, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State potgczenia elementdw konstrukcji powinny by¢
wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywa¢ ze stali o takich samych witasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potaczeniach
sSrubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na Sruby
zaleca sie dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercad.

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywad rozwarstwied i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne.

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne wady
zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usungc¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach [t].
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8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny
wynik. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” punkcie 8.
Cena jednostkowa montazu 1 tony [mt] konstrukcji stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji

- ustawienie konstrukcji w sposdb zapewniajgcy stabilnosé

- prace zabezpieczajace teren budowy

- uporzgdkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,
PN-EN 10079:1996, PN EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105,

Wszystkie elementy stalowe nosne, nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe.

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN H 93419:1997, PN-
H3452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN H 93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN EN 10055:1999.

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN EN 10056-2 :1998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury powinny odpowiadaé wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- ptaskowniki i blachy uniwersalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN H 92200:1994.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec trwate ocechowanie,

- mieé wybite znaki cechowe.

taczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN 82/M-82054.20, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4018; PN-EN ISO 4014:2002, PN 61/M
82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-85/82101

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
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- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN 83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN 88/M 82954.

Materiaty do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000,
a ponadto:

- elektrody powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN 73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

- PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki

techniczne dostawy.

- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.




