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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych w zwigzku z realizacjg zadania "Nadbudowa i przebudowa budynku Starostwa
Powiatowego w Wejherowie". Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji
i odbiorze robét.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV):

Grupa: 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
Klasa: 45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum — lepki ptyn lub ciato state, sktadajgce sie przede wszystkim z weglowodoréw i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegréd zewnetrznych i wewnetrznych, pionowych i poziomych
obiektu, przy uzyciu materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
ogolne” pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania roboét

Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa jest niezawierajgcg rozpuszczalnika, przeznaczong na podfoza suche i wilgotne. Jest ona
odporna na wiele rodzajow kwaséw i tugdw. Poniewaz emulsja ta bardzo dobrze znosi wymieszanie
z cementem i wapnem, mozna dodawacd jg do normalnej zaprawy cementowej i cementowo-wapiennej.
Poniewaz emulsja dziata jako plastyfikator, uzyskuje sie bardzo dobry wskaznik wodno-cementowy, a zatem
i dobrg urabialnos$¢ zapraw. Po wyschnieciu daje czarng, btyszczaca powierzchnie.

Zgrzewalna papa asfaltowa modyfikowana SBS nawierzchniowa

Specjalna elastomerobitumiczna zgrzewalna papa wierzchnigo krycia:

- pow. gérna - fupek naturalny

- pow. dolna - laminowana folig

- wktadka nosna - witéknina poliestrowa min. 250 g/m?2

- grubosé min. 4 mm

- zachowanie gietkosci w niskiej temp. do - 25 st. C

- odporna na sptywanie do + 110 st. C

- wtasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu : wydtuzenie >40%

Zgrzewalna papa asfaltowa modyfikowana SBS podktadowa

Elastomerobitumiczna zgrzewalna papa podktadowa:
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- pow. gérna talkowana

- pow. dolna foliowana

- wktadka nos$na - wtéknina poliestrowa min. 250 g/m?2

- grubosé 4 mm

- zachowanie gietkosci w niskiej temp. do - 25 st. C

- odporna na sptywanie do + 110 st. C

- wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu : wydtuzenie >40%

Papa paroizolacyjna z pasmami samoprzylepnego elastomerobitumu
Szybkozgrzewalna elastomerobitumiczna papa paroizolacyjna z obustronnymi pasmami:
- pow. gérna laminowana folig z pasmami aktywnego bitumu

- pow. dolna laminowana folig z pasmami aktywnego bitumu

- wktadka nosna - kombinacja aluminium i poliestru + wtéknina szklana min. 60 g/m2

- grubosé 4 mm

- zachowanie gietkosci w niskiej temp. do -6 st. C

- odporna na sptywanie do + 70 st. C

Membrana wysoko paroprzepuszczalna zgodna z PN EN 13859-1

Folia w ptynie

(w ustepach i fazienkach 2x wywinieta na $ciane do wys. 15 cm)

Widknina filtracyjna

warstwa filtrujgca — witéknina poliestrowo / polipropylenowa o gramaturze 125g/m?2
- sypkie kruszywo mineralne jako warstwa odsgczajaca ptyte drenujacg i gromadzgcy wode
Widknina zabezpieczajaca

wtdknina zabezpieczajgca o gramaturze 600g/m?2 i zdolnosci gromadzenia wody 4 1/m2

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2..

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji
rusztowan systemowych przy uzyciu palnikdw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 ogdlnej specyfikac;ji
techniczne;j.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okres$lony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozina przechowywaé w suchym i
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,
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- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty,
przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podioza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczyscic z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci fundamentéw
nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce
przyczepnos$¢ czesci nalezy usungc z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej
szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnaé zaprawg cementowg, a nastepnie
przetrze¢, ale nie wygtadzaé. Podtoze musi byé nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakéw i
rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowad) za$s
naroza odpowiednio zaokraglié.

Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promien zaokraglenia powinien
wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozina wykonaé z zaprawy cementowej lub zastosowad
prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.

5.4. Izolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.

Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje
optymalng wilgotnos¢ wewnatrz przegréd budowlanych.

Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe.
Folia ukfadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania
powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z
kierunkiem sptywu wadd. Szczelno$¢ uktadow zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddéw sgsiednich arkuszy
folii tasmga uszczelniajgcg i obustronnie klejgcg. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne
krawedzie arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementéw okalajacych tasmg klejaca
aluminiowa. Uszkodzenia folii mozna naprawia¢ stosujac faty z zastosowanej folii klejone tasma
dwustronna.

5.5. Izolacje z emulsji i mas

Gruntowanie podtoza

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna by¢ rdwna, czysta, odttuszczona i odpylona.

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowe] powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie
powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym
ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura
otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Wykonanie izolacji powtokowej

Ptynng izolacje nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podifoze w jednej lub 2 warstwach pedzlem,
szczotka dekarskg z twardym wtosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w czasie
wykonywania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac:

- na wilgotne podtoze,
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- na podfoze smotowe,

- w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrodta zaptonu.

5.6. Izolacje papowe

Gruntowanie podtoza

Gruntowanie podtoza wykonaé zgodnie z pkt. 5.3. Materiat gruntujgcy nalezy stosowaé zgodnie z
zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

Izolacje z papy

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznaé sie ze stanem
podtoza, dokonaé¢ pomiardw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustow, przepustow, wielkos¢ spadkéw izolowanych powierzchni oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegdlnych paséw papy. Doktadne zaplanowanie prac
pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw.

Sprawdzié¢ czy wstega papy jest bez dziur, zataman, naderwan, ma proste krawedzie i réwnomiernie
roztozong mase asfaltowag. Wierzchnia strona papy powinna mie¢ réwnomiernie roztozong posypke
gruboziarnisty, wzdtuz jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty
posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy powinna by¢ pokryta folig z
tworzywa sztucznego.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C w
przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone
bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni
przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia wpustéw, przepustéw, a takze od wstepnego wykonania
obrébek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;j.

Pasy papy nalezy uktada¢ réwnolegle do dtuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z zachowaniem
zaktadow zgodnych z kierunkiem spadkéw. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktorym
bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym
przycieciu zwing¢ jg z dwdch koncédw do srodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie papy (z
ktorym faczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggngé szpachelkg w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na
rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki.

Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie
samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolkg. Site
docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci.

Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej
szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody Zakfady nalezy wykonywaé ze
szczegdlng starannoscia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie
skleié.

W poszczegdlnych warstwach izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny byé
przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby
uniknga¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikdéw uktadanych paséw papy lezacych na
spodzie zaktadu pod katem 45°.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
6.2. Badania w czasie wykonywania robot
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie badan
doraznych.

Wyniki badan powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6. Jednostkg obmiarowa
powierzchni izolacji stanowig [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli odbidr podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos$¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- szczelnosé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] izolacji obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania roboét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentdéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

- PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodga skaningu mechanicznego
- PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki

- ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

- PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci materiatow .

- PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki.

- PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

- PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa

- PN-B-32250 Woda do celéow budowlanych.

- PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy
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- Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
- Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegélnych producentéw



